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VYHLASKA

ze dne 8. Eervna 2009

o stanoveni seznamu vybranych poloZek v jaderné oblasti

Stétni trad pro jadernou bezpenost stanovi podle
§ 47 odst. 7 k provedeni § 2 pism. j) bodu 2 zikona
¢. 18/1997 Sb., o mirovém vyuzivdni jaderné energie
a ionizujiciho zafen{ (atomovy zdkon) a 0 zméné a do-
plnéni nékterych zdkont:

§1
(1) Tato vyhlaska stanovi seznam vybranych po-
loZek v jaderné oblasti.

(2) Tato vyhliska byla oznimena v souladu se
smérnici Evropského parlamentu a Rady 98/34/ES ze
dne 22. éervna 1998 o postupu poskytovéni informa-
ci v oblasti technickych norem a predplsu a prav1de1
pro sluzby informalni spolecnosti, ve znéni smérni-

ce 98/48/ES.

§ 2

Seznam vybranych polozek v
uveden v priloze k této vyhldsce.

jaderné oblasti je

§3

Vyhldska & 179/2002 Sb., kterou se stanovi se-
znam Vybranych polozek a polozek dvojtho pouziti
v jaderné oblasti, se zrusuje.

§4

Tato vyhldska nabyvd déinnosti dnem 1. Cervence
2009.

Ptedsedkyné:
Ing. Drabova, Ph.D. v. r.
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Pfiloha k vyhldsce ¢. 165/2009 Sb.

SEZNAM VYBVRANYCHVPOLOiEK PopLEHAJiCiCH KONTROLNIM
REZIMUM PRI DOVOZU, VYVOZU A PRUVOZU

(VYBRANE MATERIALY, ZARIiZENi A TECHNOLOGIE V JADERNE
OBLASTI)

1. Jaderné reaktory a specialné konstruovana nebo upravena
zafizeni a komponenty k provozu jadernych reaktort

1.1. Kompletni jaderné reaktory

Jaderné reaktory, které jsou schopné udrzovat fizenou fetézovou Sté€pnou reakci, kromé
reaktort s nulovym vykonem.

Jaderny reaktor zahrnuje polozky, které jsou umistény uvnitf reaktorové nadoby nebo
Jsou s ni pfimo spojen€, zatizeni fidici vykon aktivni zony a komponenty, které obsahuji
chladici médium primarniho okruhu reaktoru, pfichazeji s nim do pfimé¢ho kontaktu nebo
tidi jeho ob¢h.

Reaktory s nulovym vykonem jsou definovany jako reaktory s projektovanou maximalni
ro¢ni produkci plutonia neptesahujici 100 g. Nelze vyloucit ty reaktory, které lze
modifikovat tak, aby ro¢né produkovaly vyznamné vice nez 100 g plutonia. Reaktory
konstruované pro trvaly provoz na vyznamné urovni vykonu (vyZadujici systém
aktivniho chlazeni aktivni zOny), bez ohledu na jejich kapacitu produkce plutonia, nejsou
povazovany za reaktory s nulovym vykonem.

1.2. Reaktorové nadoby

Kovové nadoby nebo jejich hlavni dilensky vyrobené Casti specialné konstruované nebo
upravené pro umisténi aktivni zony jaderného reaktoru (definovaného v polozce 1.1.),
stejné jako reaktorové vestavby (definované v polozce 1.8.).

Viko reaktorové nadoby je do polozky 1.2. zahrnuto jako hlavni dilensky vyrabéna
soucast reaktorove nadoby.

1.3. Zavazeci stroje pro jaderné reaktory

Manipulacni zafizeni, specialn€ konstruovana nebo upravena pro zavazeni nebo vyjimani
paliva z jaderného reaktoru (definovaného v polozce 1.1.), schopné uskutecnit vyménu
paliva za provozu nebo pouzivat technicky slozité prvky pro umisténi nebo nasmérovani,
které umoziiuji provedeni komplexu operaci, probihajicich pfi vyméné paliva v priibéhu
odstavky jaderného reaktoru, kdy pfimé pozorovani nebo pristup k palivu nejsou obvykle
mozn¢.

1.4. Regula¢ni ty¢e jaderného reaktoru a souvisejici zarizeni

Specialn€ konstruované nebo upravené tyce, jejich nosné nebo zavésné konstrukce,
pohony tyCi a jejich vodici trubky pro fizeni §t€épného procesu v jaderném reaktoru
(definovaném v polozce 1.1.).

1.5. Tlakové trubky jaderného reaktoru

Trubky, které jsou specialné konstruované nebo upravené pro pojmuti palivovych ¢lanki
a primarniho chladiciho média reaktoru (definovaného v polozce 1.1.) pfi provoznim
tlaku vyS$Sim nez 50 atm.
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1.6. Zirkoniové trubky

Kovové zirkonium a jeho slitiny ve formé trubek nebo trubkovych sestav, specidlné
konstruovanych nebo upravenych pro pouziti v jaderném reaktoru (definovaném
v polozce 1.1.), v mnoZzstvi presahujicim pro kteroukoli zemi piijemce 500 kg kdykoli v
prabéhu dvanécti mésictl, u nichz je vahovy pomér hafnia a zirkonia mensi nez 1:500.

1.7. Cerpadla primarniho chladiciho média

Cerpadla specialnd konstruovana nebo upravena pro zajistovani ob&hu primarniho
chladiciho média jadernych reaktorti (definovanych v polozce 1.1.), kterd mohou
zahmovat komplikované t€snici nebo vicenasobné tésnici systémy urcené k prevenci
uniktl priméarniho chladiciho média, hermetickd motorova cerpadla a centrobézna
Cerpadla.

Tato definice zahrnuje Cerpadla certifikovana v souladu s Casti III, oddil I, podcast NB
(soucasti 1. tfidy) kodexu Americké spolecnosti strojnich inzenyri (ASME) nebo
ekvivalentnich standardq.

1.8. Vestavby jadernych reaktoru

Vestavby jadernych reaktorti specialn¢ konstruované nebo upravené pro pouziti v
jaderném reaktoru (definovaném v polozce 1.1.), véetn€ nosné konstrukce aktivni zony,
vodicich trubek regulaénich ty¢i, tepeln€ho stinéni, tlumicich mezistén, deskovych rosta
aktivni zony a difuzorovych desek.

Vestavbami jadernych reaktort se rozumi dilezité konstrukce uvnitt reaktorové nadoby,
které maji jednu nebo vice takovych funkci jako vyztuzeni a fixace aktivni zony,
smérovani toku primarniho chladictho média, zajiSténi radia¢niho odstinéni reaktorove
nadoby a fizeni manipulace s nastroji a ptistroji uvniti aktivni zony.

1.9. Tepelné vyméniky

Tepelné vymeéniky (parogeneratory) specialn€ konstruované nebo upravené pro pouZiti v
primarnim chladicim okruhu jaderného reaktoru (definovaného v polozce 1.1.),
umoziiujici prevod tepla generovaného v reaktoru (primar) na pieménu piivadéné vody
(sekundar) na paru.

V ptipadé rychlého mnozivého reaktoru s tekutym kovem, ktery pracuje s chladici
smyCkou s tekutym kovem jako mezistupném, spadaji teplotni vyméniky prevadéjici
teplo mezi primarem a mezistuptiovym chladicim okruhem do ramce kontrolovanych
polozek jako dodate¢né Casti k parogeneratorim.

Rozsah kontroly této polozky nezahrnuje teplotni vyméniky pro nouzové dochlazovaci
systémy nebo pro chladici systémy rozpadového tepla.

1.10. Pristroje pro detekci a méfeni neutroni

Specialn¢ konstruované nebo upravené pristroje pro detekci a métfeni neutront pro urceni
urovni neutronového toku uvnitt aktivni zony reaktoru (definovaného v polozce 1.1.).
Tato polozka zahrnuje vnitini a vn&jSi pfistroje, které méfi urovné toku neutrontt v
Sirokém rozpéti, obvykle od 10* neutroni na cm*s do 10'° neutroni na cm?s nebo
vétsim. Ke wvnéjSim nalezeji ty pfistroje vné aktivni zony reaktoru (definovaného
v polozce 1.1.), které jsou vSak umistény uvnitt biologického stinéni.
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2. Nejaderné materialy ur€ené pro reaktory

2.1. Deuterium a tézka voda

Deuterium, t€¢Zkéa voda (oxid deuteria) a jiné slou¢eniny deuteria, v kterych pomér atomu
deuteria k atomim vodiku pfevySuje 1:5 000, urcené pro pouziti v jaderném reaktoru
(definovaném v polozce 1.1.), v mnozstvi presahyjicim 200 kg atoml deuteria pro
kteroukoli zemi piijemce kdykoli v priibéhu dvanacti mésicu.

2.2. Grafit nuklearni Cistoty

Grafit o &istoté vy3§i nez 5 ppm borového ekvivalentu a o hustotd vy$si nez 1,50 g/em’,
vhodny pro pouziti v jaderném reaktoru (definovaném v polozce 1.1.), v mnozstvi
ptesahujicim 30 t pro kteroukoli zemi ptijemce kdykoli v pribéhu dvanacti mésicu.
Borovy ekvivalent (BE) muZe byt stanoven experimentalné nebo je kalkulovan jako suma
BE, pro necistoty (mimo BE ik, nebot’ uhlik neni povazovan za necistotu) vcetné boru,
kde: BE, (ppm) = CF x koncentrace prvku Z (v ppm), CF je konverzni faktor: (6z x Ag)
déleny (0 x Az), O a 9z jsou ucinné priufezy zachytu tepelnych neutroni (v barnech)
boru nachézejiciho se v piirod€, respektive prvku 7, a Ag a Az jsou atomové hmotnosti
boru nachézejiciho se v pfirod€, respektive prvku Z.

3. Zavody na prepracovani ozarenych palivovych &lanku a zafrizeni
specialné konstruovana nebo upravena k tomuto ucelu

Zavody na prepracovani ozatenych palivovych ¢lanka nebo jejich Casti, kterymi se rozumi
zatizeni na sekani ozatenych palivovych ¢lanki, rozpousténi paliva, kapalinovou extrakci a
skladovani technologickych roztokil. Zavody mohou také obsahovat zatizeni pro termickou
denitraci dusi¢nanu uranu, pro konverzi dusi¢nanu plutonia na oxid nebo na kov a pro tpravu
kapalnych odpada St€pnych produkti do takové formy, kterd je vhodna pro dlouhodobé
skladovani nebo pro uloZeni.

Polozky odpovidajici pojmu ,zafizeni specidln€¢ konstruovand nebo upravend pro
prepracovani ozafenych palivovych ¢lankt* zahrnuji:

3.1. Stroje na déleni ozaienych palivovych ¢lanku

Délkove ovladana zatizeni specialné konstruovana nebo upravena pro pouziti v zdvodé na
ptepracovani ozatenych palivovych Clankt, ktera jsou urCena pro roziezavani, sekani
nebo stfihani ozarenych palivovych kazet, svazkii nebo proutkii. Tato zatizeni rozruSuji
povlak paliva, a tak pfipravuji ozafeny jaderny material k rozpouSténi. NejCastéji jsou
pouzivany specialné konstruované strojni nuzky, ale mohou byt pouzita 1 moderni
zatizeni, jako naptiklad lasery.

3.2. Rozpoustéci nadrze

Nadrze zabezpecené proti dosazeni kriti¢nosti (naptiklad malého priméru, prstencového
nebo deskového provedeni) specidlné konstruované nebo upravené pro pouZiti v
ptepracovatelskych zavodech, které jsou urceny pro rozpousténi ozatfeného jaderného
paliva v kyselin€ dusi¢né a jsou odolné vici horkym, vysoce korozivnim kapalinam a
mohou byt dalkové plnény a obsluhovany.

3.3. Kapalinové extraktory a zafizeni pro kapalinovou extrakci

Specialn€ konstruované nebo upravené extraktory, jako naplilové a pulzni kolony, misici
a usazovaci nadrze nebo odstredivkové reaktory, urené pro pouzivani v zavodech na
piepracovani ozafenych palivovych cClanktl, které separuji uran, plutonium a Stépné
produkty. Kapalinové extraktory musi byt odolné vici korozi kyselinou dusi¢nou.
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Kapalinové extraktory jsou obvykle vyrabény podle extrémné ptfisnych norem (vCetné
specialniho svafovani, kontroly, zajiSténi jakosti a fizeni jakosti) z nizkouhlikatych
nerezovych oceli, titanu, zirkonia a jinych vysoce kvalitnich materialq.

3.4. Nadoby na uskladnéni chemikalii nebo zdsobniky

Specialné konstruované nebo upravené nadoby na uskladnéni nebo zasobniky pro
pouzivani v zavod€ na prepracovani ozafenc¢ho paliva, urené pro dal$i zpracovani tii
hlavnich toki, vychazejicich zoperace extrakce, kterymi se rozumi: Cisty roztok
dusi¢nanu uranu, vysoce radioaktivni roztok St€pnych produktii a roztok Ccistého
dusi¢nanu plutonia. Tyto nadoby nebo zasobniky musi byt odolné vii¢i korozi kyselinou
dusi¢nou. Jsou obvykle vyrabény z takovych materiald, jako jsou nizkouhlikaté nerezoveé
oceli, titan nebo zirkonium nebo jiné vysoce kvalitni materialy. Nadoby nebo zasobniky
mohou byt konstruovany pro déalkové ovladani a adrzbu a mohou mit nasledujici
parametry pro zabranéni dosazeni kriti¢nosti: st€ny nebo vnitini konstrukce odpovidajici
nejméne borovému ekvivalentu 2%, nebo maximalni pramér 175 mm (7 in) pro valcové
nadoby, nebo maximalni Sitku 75 mm (3 in) pro kazdou deskovou nebo prstencovou
nadobu.

4. Zavody na vyrobu palivovych ¢&lanka pro jaderné reaktory a
zafizeni specialné konstruovana nebo upravena k tomuto ucelu
Zavody na vyrobu palivovych ¢lanku na bazi oxidu a jejich ¢asti, kterymi jsou zafizeni na
lisovani tablet, sintrovéani, drceni a tfidéni, a zavody na vyrobu paliva typu MOX. Polozky
odpovidajici pojmu ,,zafizeni specidln€¢ konstruovana nebo upravena pro vyrobu palivovych

¢lankd* zahrnuji napt. zatizeni:

4.1. PIné automatizované kontrolni stendy specialné konstruované nebo upravené
pro kontrolovani finalnich rozméru a povrchovych vad tablet

4.2. Automatické svareci stroje specialné konstruované nebo upravené pro svareni
koncovych krytu palivovych ¢lanktu (nebo proutki)

4.3. Automatické testovaci a kontrolni stendy specidlné konstruované nebo upravené
pro kontrolu integrity dokoncenych palivovych ¢lanku (nebo proutkii)

Polozka 4.3. obvykle zahrnuje zafizeni pro rentgenové zkouSeni svard ¢lankl (nebo
proutkil) a koncovych krytu, zatizeni pro detekci unikd hélia z tlakovych ¢lanka (nebo
proutkil) a zafizeni pro gama-skenovani ¢lankl (nebo proutki) s cilem ovéfit spravnost
jejich plnéni palivovymi tabletami.

5. Zavody na separaci izotopu pfirodniho uranu, ochuzeného uranu
nebo zvlastniho stépného materialu a zafizeni jina nez analytické
pfistroje specialné konstruovana nebo upravena k tomuto ucelu

Zé&vody a technologie na separaci izotopti uranu a zavody, zafizeni a technologie na separaci

stabilnich izotopil s vyjimkou zavodi, zafizeni a technologii na separaci stabilnich izotopl

vyuzivajicich proces elektromagnetické separace.

Polozky odpovidajici pojmu ,,zafizeni jina nez analytické pfistroje specidlné konstruovana

nebo upravena pro separaci izotopu uranu® zahrnuyi:
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5.1. Plynové odstiredivky, montazni celky a komponenty specialné¢ konstruované
nebo upravené pro pouziti v plynovych odstiredivkach

Plynové odsttedivky sestavajici z tenkosténného valce() o praméru 75 mm (3 in) az 400
mm (16 in) umisténého ve vakuovém prostiedi a tociciho se s vysokou obvodovou
rychlosti, fadu 300 m/s nebo vétsi, okolo vertikalni osy. Konstrukéni materidly rotacnich
komponent musi mit vysokou pevnost v poméru k hmotnosti, aby se dosahlo pozadované
rychlosti. Montézni celek rotoru, a tudiz jeho jednotlivé komponenty, musi byt vyrobeny
s velmi malymi tolerancemi, aby se sniZila nevyvazenost chodu. Plynovéa odstredivka pro
obohacovani uranu se na rozdil od jinych odstiedivek vyznacuje rotorovou komorou s
rotyjicim kotouCovym deflektorem(y) a stacionarni sestavou trubek pro piivadéni a odbér
plynného UFs, opatfenou pfinejmenSim tfemi odd€lenymi kanaly, z nichz dva jsou
spojeny s lopatkami sahajicimi od osy rotoru k obvodu rotorové komory. Mezi
komponenty je tieba zahrnout i fadu kritickych Casti, které se neotaceji, a které, ackoli
jsou specialn¢ konstruovany, nejsou vyrabény ze zvlaStnich materiald.
5.1.1. Rotaéni komponenty
5.1.1.1.Kompletni rotorové sestavy
Tenkosténné valce nebo fada mezi sebou propojenych tenkosténnych valcu, které
jsou vyrobeny z nékteré¢ho z materiali s vysokym pomérem pevnosti k hustoté.
Pokud jsou valce propojené, spoje jsou docileny pruznymi vinovci nebo prstenci
(popsanymi v polozce 5.1.1.3.). Rotor je opatfen vnitinim deflektorem(y) a
koncovymi uzavéry (popsanymi v polozce 5.1.1.4. a 5.1.1.5.). Kompletni
montazni sestava mize byt dodavana i pouze Castecné smontovana.
5.1.1.2.Rotorové trubky
Specialné konstruované nebo upravené tenkosténné valce s tloustkou stény 12
mm (0,5 in) nebo 1 méné, o pruméru 75 mm (3 in) az 400 mm (16 in) vyrobené z
nékterého z materialli s vysokym pomeérem pevnosti k hustoté.
5.1.1.3.Prstence nebo vinovcee
Komponenty specidlné konstruované nebo upravené, které umoziiuji umistit
podptrnou konstrukci rotorové trubky nebo spojit fadu rotorovych trubek mezi
sebou. VInovec je svinuty kratky valec o priméru 75 mm (3 in) az 400 mm (16
in) s maximalni tlouStkou stény 3 mm (0,12 in), vyrobeny z n€kterého z materiala
s vysokym pomé&rem pevnosti k hustoté.
5.1.1.4.Prepazky (deflektory)
Kotoucové komponenty o priméru 75 mm (3 in) az 400 mm (16 in), specialné
konstruované nebo upravené k montazi uvnitt rotorové trubky odstfedivky, uréené
k oddé€leni odbérové komory od hlavni separacni komory a v n&kterych ptipadech
napomahajici cirkulaci plynného UFg uvniti hlavni separacni komory rotorové
trubky. Jsou vyrobeny z né€kterého z materialli s vysokym pomérem pevnosti
k hustot€.
5.1.1.5.Vrchni a spodni koncové uzavéry
Kotoucové komponenty o priméru 75 mm (3 in) az 400 mm (16 in) specialné
konstruované nebo upravené k uzavieni konci rotorové trubky a zadrzeni UFg
uvnitt rotorové trubky, které v nékterych ptipadech také funguji jako opéry,
udrzuji nebo obsahuji jako integralni soucast horni lozisko (vrchni uzavér) nebo
nesou rotacni ¢asti motoru a spodni loZisko (spodni uzavér). Jsou vyrobeny z
nékterého z materialti s vysokym pomeérem pevnosti k hustoté.
Pro rotacni Casti odsttedivek popsané v polozce 5.1.1.1. az 5.1.1.5. jsou pouzivany
vysokopevnostni oceli, jejichz mez pevnosti v tahu se rovna 2,05 x 10° N/m* (300 000
psi) nebo vice, slitiny hliniku, jejichZ mez pevnosti v tahu se rovna 0,46 x 10° N/m?
(67 000 psi) nebo vice, nebo vlaknité materialy, vhodné pro pouziti v kompozitnich
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strukturach, s mémym modulem rovnym 3,18 x 10° m nebo vét$im a mémou mezi

pevnosti v tahu rovnou 7,62 x 10* m nebo vétsi (,;mémy modul* je Youngiiv modul v

N/m?* déleny m&mou hmotnosti v N/m’; ., m&ma mez pevnosti v tahu* je mez pevnosti

v tahu v N/m?* délend mémou hmotnosti v N/m”).

5.1.2. Nepohyblivé komponenty
5.1.2.1.Magneticka zavesna loziska
Specialn€¢ konstruované nebo upravené loziskové sestavy, sestavajici z
prstencovych magnetii zavéSenych uvnitt pouzdra obsahujiciho tlumici médium.
Pouzdro je vyrobeno z materialu odolného vici UF¢, kterym se u této polozky
rozumi nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, nikl nebo jeho slitiny s obsahem
niklu minimaln¢ 60%. Magnetické dvojice s pdlovymi nastavci nebo druhym
magnetem jsou spojeny s vrchnim uzav€rem (popsanym v polozce 5.1.1.5.).
Magnet mize mit prstencovy tvar, pfiCemZz maximalni pomér mezi vn&jSim a
vnitinim pramérem je roven 1,6:1. Magnet mize mit pocatecni permeabilitu
minimalné 0,15 H/m (120 000 v jednotkach CGS), minimalni remanenci 98,5%
nebo vice a energeticky vyt&zek vétsi nez 80 kJ/m’ (107 gauss-oerstedi). Kromé
obvyklych materidlovych vlastnosti je nezbytn€, aby odchylka magnetické osy od
osy geometrické byla omezena velmi malymi tolerancemi (mensimi nez 0,1 mm
(0,004 in) ) nebo aby byl uplatnén zvlastni pozadavek na homogenitu materialu
magnetu.
5.1.2.2.Loziska a tlumice
Specialn€ konstruovana nebo upravena loziska zahrnujici sestavu oto¢ného Cepu,
resp. vicka, montovanou na tlumici. Oto¢ny Cep je obvykle kalena ocelova hiidel s
polokouli na jednom konci a s pfipravkem na upevnéni ke spodnimu uzavéru
(popsanému v polozce 5.1.1.5.) na konci druhém. Na hiidel miZze byt pfipojeno 1
hydrodynamické lozisko. Vicko méa formu pelety s polokulovitym dilkem na
jednom z povrchu. Tyto komponenty jsou Casto dodavany oddélené od tlumice.
5.1.2.3.Molekularni vyvévy
Specialn€ konstruované nebo upravené valce, které maji vnitini strojn€ obrobené
nebo protlatované Sroubovité drazky a vnitini obrobené otvory. Obvyklé rozméry
jsou nasledujici: vnitini primér 75 mm (3 in) az 400 mm (16 in), tlouStka stény
minimaln€¢ 10 mm (0,4 in), s pomérem délky k priméru 1:1 nebo vétSim. Drazky
maji typicky pravouhly prirez a hloubku 2 mm (0,08 in) nebo véEtsi.
5.1.2.4.Statory motorti
Specialn€ konstruované nebo upravené prstencové statory pro vysokorychlostni
mnohofazové stfidavé hysterezni (nebo reluktan¢ni) motory, upravené pro
synchronni provoz ve vakuu v kmito¢tovém rozsahu 600 - 2 000 Hz a vykonovém
rozsahu 50 - 1 000 VA. Statory sestavaji z vicetazového vinuti na laminovaném
jadru s malymi ztratami, sloZzeném z tenkych Zeleznych plechii, obvykle o tloust'ce
2 mm (0,08 in) nebo mens§i.
5.1.2.5.Pouzdra odstredivek
Komponenty specidln€ konstruované nebo upravené pro umisténi sestavy
rotorovych trubek plynové odstiedivky. Pouzdra sestavaji z pevného vilce s
tloustkou stén do 30 mm (1,2 in) s pfesné opracovanymi koncovymi ¢astmi pro
umisténi lozisek a s jednou nebo vice montdZnimi piirubami. Opracované
koncové Casti jsou vzajemné rovnobézné a kolmé k podélné ose valce s odchylkou
mensi nebo rovnou 0,05°. Pouzdro mize byt rovn€Z vostinového typu pro ulozeni
n¢kolika rotorovych trubek. Pouzdra jsou vyrobena z materiald odolnych vici
korozi UFg, kterymi se u této polozky rozumi nerezova ocel, hlinik, hlinikové
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slitiny, nikl nebo jeho slitiny s obsahem niklu minimaln€ 60%, nebo jsou témito
materialy chranéna.

5.1.2.6.Lopatky

Trubky o vnitinim priméru do 12 mm (0,5 in) specialn€ konstruované nebo
upravené pro extrakei plynného UF¢ z rotorové trubky na zaklad€ efektu Pitotovy
trubice (s otvorem orientovanym do sméru obvodového proudu plynu uvnitf
rotoru, napiiklad pomoci ohnuti konce radialn€ umisténé trubice), které lze
upevnit k centralnimu systému odvodu plynu. Trubky jsou vyrobeny z materiala
odolnych vii¢i korozi UFg, kterymi se u této polozky rozumi nerezova ocel, hlinik,
hlinikové slitiny, nikl nebo jeho slitiny s obsahem niklu minimalné¢ 60%, nebo
jsou témito materialy chranény.

5.2. Pomocné systémy, zafizeni a Kkomponenty specidlné Kkonstruované nebo
upravené pro obohacovaci zavody s plynovymi odstiedivkami

5.2.1. Napaijeci systémy a systémy pro odvod ,,produktu* a ,,zbytku*
Specialn€ konstruované nebo upravené technologické systémy zahrnuji:
5.2.1.1.napgjeci autoklavy (nebo stanice) pouzivané pro ptivadéni UFs do
odstfedivkovych kaskad pfti tlacich az do 100 kPa (15 psi) a pritocich 1
kg/h nebo vétSich,
5.2.1.2.desubliméatory (nebo vymrazovaci odlucovace) pouzivané k odvadéni UFe
z kaskad pfti tlacich az do 3 kPa (0,5 psi). Desublimatory mohou byt
chlazeny na teplotu 203 K (-70 °C) a ohiivany na teplotu 343 K (+70 °C),
5.2.1.3.stanice ,,produktu® a ,,zbytkli” pouzivané k plnéni UF¢ do kontejnert.
Polozky uvedené v polozce 5.2.1.1. az 5.2.1.3. jsou pln€ zhotoveny z materialt
odolnych vici korozi UFe, kterymi se u téchto polozek rozumi nerezova ocel, hlinik,
hlinikové slitiny, nikl nebo jeho slitiny s obsahem niklu minimalné¢ 60%, nebo jsou
takovymi materidly oblozeny a jsou vyrobeny tak, aby vyhovély pozadavkim
standardd na velmi vysoké vakuum a Cistotu.
5.2.2. Strojové potrubni systémy sbéracu (kolektoru)
Specialné konstruované nebo upravené potrubni systémy a systémy sbéracl
(kolektorti) pro dopravu UFe uvniti odstfedivkovych kaskad. Potrubni sit’ je obvykle
typu ,,trojitého* kolektorového systému, kde kazda odstfedivka je spojena s kazdym ze
sbéracu (kolektor). Toto usporadani se mnohokrat opakuje. VSechny tyto systémy
jsou zhotoveny z materialii odolnych vii¢i korozi UFe, kterymi se u této polozky
rozumi nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, nikl nebo jeho slitiny s obsahem niklu
minimaln¢ 60%, a jsou vyrobeny tak, aby vyhov¢ly pozadavkiim standardi na velmi
vysoké vakuum a Cistotu.
5.2.3. Specialni uzaviraci a regulacni ventily
Specialné  konstruované nebo upravené vinovcové ventily sruénim nebo
automatickym ovladanim nebo kontrolou, vyrobené¢ nebo povlakované materialy
odolnymi vici korozi UFg, kterymi se u této polozky rozumi nerezova ocel, hlinik,
hlinikové€ slitiny, nikl nebo jeho slitiny s obsahem niklu minimaln€¢ 60%, o priméru 10
az 160 mm pro pouziti v hlavnich nebo pomocnych systémech obohacovacich zavodiu
s plynovymi odstfedivkami.
5.2.4. Hmotnostni spektrometry pro analyzu UFs a iontové zdroje
Specialné konstruované nebo upravené magnetick€é nebo kvadrupdlové hmotnostni
spektrometry schopné uskuteciiovat ,,on-line” odbér vzorku pfivadéného materialu z
proudii plynného UFg, ,,produktu® nebo ,.zbytka*, které maji vSechny z nésledujicich
charakteristik:
a) jednotkovou rozliSovaci schopnost pro atomovou hmotnost vyssi nez 320,
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b) iontové zdroje vyrobené z nichromu nebo monelu, ¢i niklu, nebo t€mito
materialy povlakované,

¢) iontove zdroje s ionizaci elektronovym ostfelovanim a

d) kolektorovy systém vhodny pro provadéni izotopické analyzy.
5.2.5. Ménice kmitoctu
Meénice kmitoCtu, znamé také jako konvertory nebo invertory, specialné konstruované
nebo upravené pro napdjeni statorti motora (definovanych v polozce 5.1.2.4.), nebo
Casti, komponenty a montazni subsystémy takovychto ménic¢i kmitoCtu, které maji
vSechny z nasledujicich charakteristik:

a) vicefazovy vystup v kmitoctove oblasti 600 - 2 000 Hz,

b) vysokou stabilitu (s regulaci kmitoctu lepsi nez 0,1%),

¢) nizké harmonické zkresleni (mensi nez 2%) a

d) ucmnost vyssi nez 80%.

5.3. Specialn€ konstruované nebo upravené montaZni celky a komponenty pro
pouziti pri obohacovani plynovou difazi

Polozky odpovidajici pojmu ,,specialn¢ konstruované nebo upravené montazni celky a
komponenty pro pouZiti pfi obohacovani plynovou difiizi* zahrnuji:
5.3.1. Plynové diflizni prepazky
5.3.1.1.Specialn€ konstruované nebo upraven€ tenke porézni filtry o velikosti pora
v rozmezi 100 az 1 000 A (angstrom), tloustece 5 mm (0.2 in) nebo mensi a
pfi trubkovém tvaru o priméru 25 mm (1 in) nebo menSim, vyrobené z
kovovych, polymernich nebo keramickych materialti, odolnych vii¢i korozi
UFg, kterymi se u této polozky rozumi nerezova ocel, hlinik, hlinikové
slitiny, oxid hlinity, nikl nebo slitiny obsahujici minimaln& 60% niklu a pln&
fluorované uhlovodikové polymery odolné vii¢i UFg.
5.3.1.2.Specialn¢ upravené slouceniny nebo prasky pro vyrobu téchto filtra.
Takové slouCeniny a prasky obsahuji nikl nebo jeho slitiny s miniméalnim
obsahem niklu 60%, oxid hlinity nebo vuci UFs plné odolné fluorované
uhlovodikové polymery o Cistot€ 99,9% nebo vice, o velikosti Castic mensi
nez 10° m a s vysokym stupném uniformity velikosti ¢astic, které jsou
specialn€ upraveny pro vyrobu plynovych difuznich prepazek.
5.3.2. Skriné difuzoru
Specialné konstruované nebo upravené hermeticky utésnéné valcové nadoby o
primeéru vétSim nez 300 mm (12 in) a vySce vétSi nez 900 mm (35 in) nebo pravouhlé
nadoby srovnatelnych rozméru, které maji jednu privadéjici a dvé odtokové ptipojky o
priméru vétSim nez 50 mm (2 in), ve kterych jsou umistény difuzni piepazky. Tyto
nadoby jsou vyrobeny nebo uvniti obloZzeny materidly odolnymi vici korozi UF,
kterymi se u této polozky rozumi nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid hlinity,
nikl nebo slitiny obsahujici minimalné 60% niklu a pln¢ fluorované uhlovodikové
polymery odolné wvii¢i UFs a jsou projektovany pro instalaci v horizontalni nebo
vertikalni poloze.
5.3.3. Kompresory a plynova dmychadla
Specialn€ konstruované nebo upravené axialni, odstiedivé nebo objemové kompresory
nebo plynova dmychadla s minimalnim sacim vykonem 1 m*/min UFg a vytlaénym
tlakem az do nékolika set kPa (100 psi), projektované pro dlouhodobou praci v
prostiedi UFs s elektrickym motorem o odpovidajicim vykonu nebo bez n¢j, jakoz 1
jednotlivé montazni celky té€chto kompresorti a dmychadel. Tyto kompresory a
dmychadla maji pomér tlakia 2:1 az 6:1 a jsou vyrobeny z materialti odolnych vici
korozi UFs kterymi se u této polozky rozumi nerezova ocel, hlinik, hlinikovée slitiny,
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oxid hlinity, nikl nebo slitiny obsahujici minimaln€¢ 60% niklu a pln€¢ fluorované
uhlovodikové polymery odolné vii¢i UFs nebo jsou t€émito materialy potazeny.

5.3.4. Tésnéni hiidele

Specialné¢ konstruovana nebo upravena vakuova tésnéni, ktera zajistuji utésnéni
vstupnich a vystupnich ptirub a slouzi k utésnéni hiidele spojujici rotor kompresoru
nebo dmychadla s pohanécim motorem a zajiStuji spolehlivé utésnéni vnitini komory
kompresoru nebo dmychadla, ktera je naplnéna UFe. Takova tésnéni jsou obvykle
proygiektovéna na rychlost pruniku vyrovnavaciho plynu dovnitf mens$i nez 1000
cm’/min (60 in*/min).

5.3.5. Vyméniky tepla pro chlazeni UF,

Specialn€ konstruované nebo upravené vyméniky tepla vyrobené z materiali odolnych
vici korozi UFg kterymi se u této polozky rozumi hlinik, hlinikové slitiny, oxid
hlinity, nikl nebo slitiny obsahujici minimaln€ 60% niklu a plné¢ fluorované
uhlovodikové polymery odolné viici UFs nebo vyrobené z médi a pripadné i z
kombinaci téchto kovii, nebo jimi povlakovan€é. Jsou navrZzeny pro maximalni rychlost
zmény tlaku v dasledku unikti menSich nez 10 Pa (0,0015 psi) za hodinu pfi tlakovém
rozdilu 100 kPa (15 psi).

5.4. Specialné konstruované nebo upravené pomocné systémy, zafizeni a
komponenty pro pouziti v zivodech na obohacovani plynovou difazi

5.4.1. Napijeci systémy a systémy pro odvadéni ,,produktu® a ,,zbytka*
Specialné konstruované nebo upravené technologické systémy schopné pracovat pii
maximalnim tlaku 300 kPa (45 psi) zahrnujici:
5.4.1.1.nap4jeci autoklavy (nebo systémy) pouZzivané k ptivadéni UF¢ do kaskad
plynové difuze,
5.4.1.2.desublimatory (nebo vymrazovaci odlucovace) pouzivané k odvadéni UFg
z difaznich kaskad,
5.4.1.3.zkapaltiovaci stanice, ve kterych je plynny UF¢ z kaskad stlacovan,
chlazen, a tak prevadén do kapalné formy,
5.4.1.4.stanice ,,produktu* a ,,zbytkli” pouzivané k plnéni UF do kontejnert.
5.4.2. Potrubni systémy sbéracu (kolektorii)
Specialn€¢ konstruované nebo upravené potrubni systémy a systémy sbéracl
(kolektori) pro dopravu UFs uvnitf kaskad plynové difuze. Tato potrubni sit’ je
obvykle projektovana se ,,zdvojenym* systémem sbéracu (kolektoru), kde je kazda
jednotka spojena s kazdym ze sbérach (kolektort).
5.4.3. Vakuové systémy
5.4.3.1.Specialn¢ konstruované nebo upravené rozsahlé vakuove kolektory, sbérna
potrubi a vakuova Cerpadla se sacim vykonem 5 m’/min (175 ft'/min) nebo
vetsim.
5.4.3.2.Vakuové vyvévy specialné konstruované pro praci v prostiedi obsahujicim
UFs, vyrobené z hliniku, niklu nebo ze slitin s obsahem niklu prevySujicim
60% nebo témito materidly povlakované. Tyto vyvévy mohou byt
provedeny bud’ jako rota¢ni nebo objemové. Mohou mit ucpavky a tésnéni z
fluorovanych uhlovodikovych polymeri a mohou pouZivat specidlni
pracovni kapaliny.
5.4.4. Specialni uzaviraci a regulacni ventily
Specialn€ konstruované nebo upraven€ uzaviraci ventily s runim nebo automatickym
ovladanim a regulacni vinovcové ventily o priméru 40 az 1 500 mm (1,5 az 59 in) pro
instalaci v hlavnich i pomocnych systémech obohacovacich zavodi zaloZenych na
metod€ plynové difuize, vyrobené z materiali odolnych vici UFg, kterymi se u této
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poloZky rozumi nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, oxid hlinity, nikl nebo slitiny
obsahujici minimaln¢ 60% niklu a pIn¢ fluorované uhlovodikové polymery odolné
vici UFg.
5.4.5. Hmotnostni spektrometry pro analyzu UFs a iontové zdroje
Specialn€ konstruované nebo upravené magnetické nebo kvadrupolové hmotnostni
spektrometry schopné uskuteciiovat ,,on-line” odbér vzorka pfivadéného materidlu z
proudi plynného UFs, ,,produktu” nebo ,,zbytki*, které maji vSechny z nasledujicich
charakteristik:
a) jednotkovou rozliSovaci schopnost pro atomovou hmotnost vyssi nez 320,
b) iontové zdroje vyrobené z nichromu nebo monelu, ¢i niklu, nebo t€mito
materialy povlakované,
¢) iontove zdroje s ionizaci elektronovym ostfelovanim a
d) kolektorovy systém vhodny pro provadéni izotopické analyzy.
Polozky uvedené v polozce 5.4.1. az 5.4.5. musi vyhovét pozadavkim standardii na velmi
vysoké vakuum a Cistotu. Mé&fici, regulacni a fidici systémy musi zajistit_striktni a
nepretrzité udrzovani vakua ve vSech technologickych systémech, automatickou havarijni
ochranu a piesnou automatickou regulaci proudu plynu. Polozky uvedené v polozce
5.4.1. az 5.4.5. bud’ ptichéazeji do pifimého kontaktu s plynnym UFs v technologickém
procesu nebo piimo reguluji pritok v kaskadach. VSechny povrchy, které ptichéazeji do
kontaktu s technologickym plynem jsou vyrobeny z materialtt odolnych vici UFs nebo
jimi potazeny.
5.5. Specialné konstruované nebo upravené systémy, zafizeni a komponenty pro
pouziti v obohacovacich zivodech zaloZenych na aerodynamickém procesu

5.5.1. Separaéni trysky

Specialn€ konstruované nebo upravené separacni trysky nebo jejich montazni celky.
Separaéni trysky se skladaji ze Stérbinovych, zakfivenych kanélii s polomérem
zakiiveni menSim neZ 1 mm (vétSinou od 0,1 do 0,05 mm). Jsou zhotoveny z
mater1alt odolnych vici korozi UFe, kterymi se u této polozky rozumi méd’, nerezova
ocel, hlinik, hlinikové¢ slitiny, nikl nebo slitiny obsahujici minimaln€ 60% niklu a plné
fluorované uhlovodikové polymery odolné viici korozi UF. Uvnitt trysky je bfit, ktery
rozdéluje plyn proudici tryskou na dvé frakce.

5.5.2. Virové trubice

Specialné konstruované nebo upravené virové trubice nebo jejich montazni celky.
Virové trubice jsou cylindrické nebo konické, zhotovené z materidlti odolnych vici
korozi UFg_ kterymi se u této polozky rozumi méd’, nerezova ocel, hlinik, hlinikové
slitiny, nikl nebo slitiny obsahujici minimalné¢ 60% niklu a pln€ fluorované
uhlovodikové polymery odolné vici korozi UFs, nebo takovymi materialy chranéné, o
praiméru 0,5 az 4 cm a s pomérem délky k praméru 20:1 nebo méné. Trubice maji
jeden nebo vice tangencialnich vstupnich otvort, kudy miiZze do trubice vstupovat
technologicky plyn. Na jednom nebo obou koncich mohou byt trubice opatfeny
tryskami.

5.5.3. Kompresory a plynova dmychadla

Specialn€ konstruované nebo upravené axialni, odstiedivé nebo objemové kompresory
nebo dmychadla vyrobené z materialti odolnych vuci korozi UFs kterymi se u této
polozky rozumi méd’, nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, nikl nebo slitiny
obsahujici mmimaln€ 60% niklu a pln¢ fluorované uhlovodikové polymery odolné
viiéi korozi UFs, nebo takovymi materialy chranéné, se sacim vykonem 2 m*/min
smési UFs a nosného plynu (vodik nebo helium) nebo veétSim a s pomérem tlaki
obvykle mezi 1,2:1 az 6:1.
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5.5.4. Té&snéni hiidele
Specialné konstruovana nebo upravena vakuova tésnéni zajistujici utésnéni vstupnich
a vystupnich ptirub slouzicich k utésnéni hiidele spojujici rotor kompresoru nebo
dmychadla s hnacim motorem a zajiStujici spolehlivou hermetizaci proti uniku
technologického plynu nebo nasavani vzduchu nebo tésniciho plynu do vnitini komory
kompresoru nebo plynového dmychadla, ktera je naplnéna smési UFs a nosného
plynu.
5.5.5. Vyméniky tepla pro chlazeni plynu
Specialné¢ konstruované nebo upravené vyméniky tepla zhotovené z materialt
odolnych vici korozi UFg kterymi se u této polozky rozumi méd’, nerezova ocel,
hlinik, hlinikové slitiny, nikl nebo slitiny obsahujici minimalné¢ 60% niklu a plné
fluorované uhlovodikové polymery odolné vii¢i korozi UFe, nebo takovymi materialy
chranéné.
5.5.6. Pouzdra separacnich elementu
Specialné konstruovand nebo upravend pouzdra separacnich elementli zhotovena z
materialti odolnych vici korozi UFg kterymi se u této polozky rozumi méd’, nerezova
ocel, hlinik, hlinikové¢ slitiny, nikl nebo slitiny obsahujici minimaln€ 60% niklu a plné
fluorované uhlovodikové polymery odolné vii¢i korozi UFs nebo takovymi materidly
chranénd, ve kterych jsou umistény virové trubice nebo separacni trysky. Tato pouzdra
mohou tvorit specialn€ konstruované nebo upravené valcove nadoby o priméru vetSim
nez 300 mm a délce vétsi nez 900 mm nebo pravouhlé nadoby srovnatelnych rozméra.
Tyto nadoby mohou byt navrzeny pro instalaci v horizontalni nebo vertikalni poloze.
5.5.7. Napijeci systémy a systémy pro odvadéni ,,produktu* a ,,zbytka*
Specialné konstruované nebo upravené technologické systémy nebo zafizeni
obohacovacich zavodu, zhotovené z materiali odolnych vici korozi UFg_kterymi se u
této polozky rozumi méd’, nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, nikl nebo slitiny
obsahujici miniméalné 60% niklu a pln€ fluorované uhlovodikové polymery odolné
vici korozi UFg, nebo takovymi materialy chranéné, zahrnujici:
5.5.7.1.napajeci autoklavy, pece nebo systémy pouzivané k ptivadéni UFs do
obohacovaciho procesu,
5.5.7.2.desubliméatory (nebo vymrazovaci odluCovace) pouzivané k odvadéni UFg
z procesu obohacovani pifed jeho dalSim pfemisténim nésledujicim po
ohrevu,
5.5.7.3.solidifika¢ni nebo zkapalfiovaci stanice pouzivan¢ k odvedeni UFg z
obohacovaciho procesu stlaCovanim plynného UF¢ a jeho pfevadénim do
pevné nebo kapalné formy,
5.5.7.4.stanice ,,produktu® a ,,zbytkli pouzivané k plnéni UF¢ do kontejnert.
5.5.8. Potrubni systémy sbéraci (kolektorii)
Specialné konstruované nebo upravené potrubni systémy sbéracl (kolektor) pro
dopravu UFg uvniti aerodynamickych kaskad, zhotovené z materialii odolnych vici
korozi UFg_kterymi se u této polozky rozumi méd’, nerezova ocel, hlinik, hlinikové
slitiny, nikl nebo slitiny obsahujici minimalné¢ 60% niklu a pln€ fluorované
uhlovodikové polymery odolné viici korozi UFg, nebo takovymi materialy chranéné.
Tato potrubni sit' je obvykle projektovana se ,,zdvojenym™ systémem sbéracii
(kolektort), kde kazda jednotka nebo skupina jednotek je spojena s kazdym ze sbéracli
(kolektort).
5.5.9. Vakuové systémy a vakuové vyvévy
5.5.9.1.Specidln¢ konstruované nebo upravené vakuové systémy s minimalnim
sacim vykonem 5 m’/min, sestavajici z vakuového sb&mého potrubi,
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vakuovych sbéracu (kolektori) a vakuovych vyv€v, projektovanych pro
provoz v prostfedi obsahujicim UFs.
5.5.9.2.Vakuové vyvévy specialné konstruované nebo upravené pro praci v
prostredi obsahujicim UFs, vyrobené z materialti odolnych vii¢i korozi UF,
kterymi se u této polozky rozumi méd’, nerezova ocel, hlinik, hlinikové
slitiny, nikl nebo slitiny obsahujici minimaln€ 60% niklu a plné fluorované
uhlovodikové polymery odolné vii¢i korozi UFe, nebo takovymi materialy
chranéné. Tyto vyvévy mohou pouzivat tésnéni z fluorovanych
uhlovodikovych polymert a specidlni pracovni kapaliny.
5.5.10. Specialni uzaviraci a regulacni ventily
Specidln€ konstruované nebo upravené uzaviraci a regulacni vlnovcové ventily
vyroben€ z materiali odolnych vici korozi UFg kterymi se u této polozky rozumi
méd’, nerezova ocel, hlinik, hlinikové slitiny, nikl nebo slitiny obsahujici minimalné
60% niklu a pIln¢ fluorované uhlovodikové polymery odolné vii¢i korozi UFg, nebo
takovymi materialy chranén€, s ru¢nim nebo automatickym ovladanim o priméru 40
az 1 500 mm, které se instaluji na hlavnich i pomocnych systémech aerodynamickych
obohacovacich zavodu.
5.5.11. Hmotnostni spektrometry pro analyzu UFs a iontové zdroje
Specialné konstruované nebo upravené magnetické nebo kvadrupolové hmotnostni
spektrometry schopné uskuteciiovat ,,on-line” odbér vzorka pfivadéného materidlu z
proudii plynného UFs, ,,produktu” nebo ,,zbytki*, které maji vSechny z nasledujicich
charakteristik:
a) jednotkovou rozliSovaci schopnost pro atomovou hmotnost vys$si nez 320,
b) iontové zdroje vyrobené z nichromu nebo monelu, ¢i niklu, nebo t€mito
materialy povlakované,
c¢) iontove zdroje s ionizaci elektronovym ostielovanim a
d) kolektorovy systém vhodny pro provadéni izotopické analyzy.
5.5.12. Systémy separace UFs a nosného plynu
Specialné konstruované nebo upravené technologické systémy pro separaci UFg a
nosného plynu (vodik nebo helium). Tyto systémy jsou projektovany ke snizeni
obsahu UF¢ v nosném plynu do hodnoty 1 ppm a méné¢ a mohou obsahovat takova
zatizeni jako:
5.5.12.1. kryogenni vyméniky tepla a kryoseparatory dosahujici teplot 153 K (-
120 °C) nebo nizsich,
5.5.12.2. kryogenni vymrazovaci jednotky dosahujici teplot 153 K (-120 °C)
nebo nizSich,
5.5.12.3. separacni trysky nebo virové trubice k separaci UFs a nosného plynu,
5.5.12.4. vymrazovaci nadoby pro UF, pracujici pii teplotach 253 K (-20 °C)
nebo nizsich.
Polozky uvedené v polozce 5.5.1. az 5.5.12. bud’ pfichazeji do piimého kontaktu s
plynnym UFs v technologickém procesu nebo pfimo reguluji pritok v kaskadach.
Vsechny povrchy, kter€ prichazeji do kontaktu s technologickym plynem jsou vyrobeny z
materiali odolnych viici UFg nebo jsou jimi chranény.

5.6. Specialné konstruované nebo upravené systémy, zafizeni a komponenty,
pouzivané v obohacovacich zidvodech, zalozenych na chemické nebo iontové
vyméné
5.6.1. Kapalinové vyménikové kolony (chemicka vyména)

Protiproudé kapalinové kolony s mechanickym pohonem (tj. pulzni kolony se
sitovymi etdzemi, talifové kolony s vratnym pohybem a kolony s vnitinimi
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turbinovymi michadly) specialné konstruované nebo upravené pro obohacovani uranu
pii pouziti procesu chemické vymény. Pro zajiSt€ni odolnosti vici korozi
koncentrovanymi roztoky kyseliny chlorovodikové jsou tyto kolony a jejich vestavby
vyrobeny z vhodnych plastli (jako fluorované polymery) nebo skla nebo jsou jimi
chranény. Projektovana zadrz na naplni filtru je kratka (30 s nebo méng).
5.6.2. Kapalinové odstiedivé extraktory (chemicka vyména)
Specialné konstruované nebo upravené kapalinové odstiedivé extraktory pro
obohacovani uranu pti pouziti procesu chemické vymény. Takové extraktory vyuzivaji
rotaci k dosazeni disperze organického a vodniho toku a nésledné odstedive sily k
separaci téchto fazi. Pro zajiSt€ni odolnosti vii¢i korozi kyselinou chlorovodikovou
jsou tyto extraktory vyrobeny z vhodnych plasti (jako fluorované polymery) nebo
oblozeny sklem. Projektovand zadrz v odstfedivych extraktorech je kratka (30 s nebo
méng).
5.6.3. Systémy a zarizeni k redukci uranu (chemicka vyména)
5.6.3.1.Specialn€ konstruované nebo upravené elektrochemické redukéni kyvety k
redukci uranu z jednoho valen¢niho stavu do jiného pro ucely obohaceni
uranu pii pouziti procesu chemické vymény. Materidly kyvet, které
ptichéazeji do kontaktu s technologickymi roztoky, musi byt odolné viici
korozi koncentrovanymi roztoky kyseliny chlorovodikové. Katodové Casti
kyvet musi byt projektovany tak, aby neumoziiovaly zpétnou oxidaci uranu
do jeho vysSich valen¢nich stavii. K udrzeni uranu v katodové ¢asti mohou
mit kyvety nepropustné diafragmatické membrany ze specialniho, kationty
vyméfiyjictho materidlu. Katodu tvofi vhodny pevny vodi¢, jako napf.
grafit.
5.6.3.2.Specialnd konstruované nebo upravené systémy pro extrakci U™ z
organického toku u vystupu z kaskady do vodniho roztoku, regulovani
koncentrace kyseliny a napajeni elektrochemickych redukénich kyvet. Ty
Casti systému, které prichazeji do kontaktu s technologickymi toky, jsou
vyrobeny z vhodnych materialti (jako napf. sklo, fluorované polymery,
polyfenylsulfat, polyethersulfon a grafit impregnovany pryskyfici) nebo
jsou jimi chranény.
5.6.4. Systémy pro pripravu napajecich roztoku (chemicka vyména)
Specialné konstruované nebo upravené systémy pro pripravu napajecich roztokt
vysoce Cistého chloridu uranu pro obohacovaci zavody zalozené na chemické vyméng.
Tyto systémy obsahuji zatizeni pro Cist€ni rozpouStédly nebo Cisténi pomoci iontové
vymény elektrolytické redukce U™ nebo U™ na U™. Casti systému zpracovavajiciho
vysoce &isty U™ jsou vyrobeny ze skla, fluorovanych polymeri, polyfenylsulfatu,
polyethersulfonu, nebo jsou témito materialy povlakované, nebo z grafitu
impregnovaného pryskyfici.
5.6.5. Systémy oxidace uranu (chemicka vyména)
Specialng konstruované nebo upravené systémy pro oxidaci U™ na U™ pted zpstnym
pfivadénim uranu do separacni kaskady v procesu obohacovani zalozeném na
chemické vyménég. Systémy jsou vyrobeny ze specialnich korozi odolnych materialt
nebo jsou jimi chranény. Tyto systémy mohou zahrnovat takova zatizeni, jako:
5.6.5.1.zatizeni pro miseni chloru a kysliku s kapalinou vytékajici ze zafizeni na
separaci izotopi a extrakci vysledného U™ do ochuzeného organického
toku zpétné privadéného z vystupniho konce kaskady,
5.6.5.2.zatizeni, které¢ odd€luje vodu od kyseliny chlorovodikové tak, ze jak voda,
tak 1 koncentrovana kyselina chlorovodikova mohou byt znovu vraceny do
technologického procesu na odpovidajicich mistech.
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5.6.6. Rychle reagujici iontoméni¢e na bazi pryskyfic nebo adsorbentu (iontova
vyména)
Specialné navrzené nebo upravené iontoménice na bazi pryskyfic nebo adsorbentd s
rychlou kinetikou vymény pro obohacovani uranu zaloZené na procesu iontové
vymény, véetné poréznich makro-sitovanych pryskyfic anebo nosicii se strukturou
tenkych vrstev, ve kterych jsou aktivni skupiny ucastnici se chemické vymény
soustiedény pouze na povrchu neaktivniho porézniho nosice, nebo na kompozitnich
materialech vhodného tvaru, kterym mohou byt ¢astice nebo vlakna. Tyto iontoménice
na bazi pryskyfic nebo adsorbentii maji primér 0,2 mm a mén€ a musi byt chemicky
odoln¢ wvuci koncentrovanym roztokim kyseliny chlorovodikové a musi mit
dostatecnou pevnost, ktera zabrani jejich opotfebeni a degradaci ve vyménikovych
kolonach. Tyto pryskyfice nebo adsorbenty jsou specidlné navrzeny tak, aby se
doséahlo velmi rychlé kinetiky vymény izotopd uranu (poloc¢as vymény je mensi nez 10
s) a mohly byt provozovany pii teplotach v intervalu 100 az 200 °C.
5.6.7. Kolony pro iontovou vyménu (iontovd vyména)
Vialcové kolony o priméru vétsim nez 1 000 mm pro umisténi napln€ iontomeénicl na
bazi pryskyfic nebo adsorbentii specialné konstruovan€é nebo wupravené pro
obohacovani uranu zalozené na procesu iontové vymeény. Tyto kolony jsou zhotoveny
z materialG (jako titan, fluorouhlikové plasty) odolnych vii¢i korozi koncentrovanymi
roztoky kyseliny chlorovodikové nebo jsou t€émito materidly chranény a mohou byt
provozovany pfi teplotach v intervalu 100 az 200 °C a tlacich nad 0,7 MPa (102 psi).
5.6.8. Regeneracni systémy pro iontovou vyménu (iontova vyména)
5.6.8.1.Specidln¢ konstruované nebo upravené systémy chemické nebo
elektrochemické redukce pro regeneraci chemickych redukénich cinidel
pouzivanych v obohacovacich kaskadach pti iontové vyméné uranu. V
procesu obohacovani iontovou vyménou muze byt jako redukujici kationt
pouzit naptiklad Ti". V tomto piipad® by redukéni systém redukoval Ti™ a
regeneroval tak Ti".
5.6.8.2.Specialn€ konstruované nebo upravené systémy chemické nebo
elektrochemické oxidace pro regeneraci chemickych oxida¢nich Cinidel
pouzivanych v obohacovacich kaskadach pii iontové vyméné uranu. V
tomto procesu miize byt jako oxidant pouZito trojmocné Zelezo (Fe™). V
tomto piipadé by oxidacni systém oxidoval Fe'” a regeneroval tak Fe™.

5.7. Specialné konstruované nebo upravené systémy, zarizeni a komponenty
obohacovacich zavodii zaloZzenych na laserové technologii

Specialn¢ konstruované nebo upravené systémy procesu obohacovani zaloZeného na
laserech zahrnuji laserovou separaci par atomarniho uranu (atomic vapor laser isotope
separation - dale jen ,,AVLIS®), u které jsou technologickym médiem pary atomarniho
uranu, a molekularni laserovou separaci (molecular laser isotope separation - dale jen
,-MLIS*) a chemickou reakci vyvolanou selektivni aktivaci laserem (chemical reaction by
isotope selective laser activation - dale jen ,,CRISLA*), u kterych jsou technologickym
médiem pary uranove slouCeniny. Laserovy systém pouzivany v procesu AVLIS obvykle
sestava ze dvou laserl: laseru na bazi par m&di a barvivového laseru. Laserovy systém
pro MLIS sestava obvykle z laseru na bazi CO, nebo excimerového laseru a optické
viceprichodové kyvety s rotujicimi zrcadly na obou koncich. Lasery nebo laserové
systémy pro oba procesy vyzaduji kmitoCtovy stabilizator spektra pro dlouhodoby
provoz.

Polozky uvedené v polozce 5.7., které prichazeji do bezprostiedniho kontaktu s plynnym
nebo kapalnym kovovym uranem nebo s technologickym plynem sestavajicim z UFg
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nebo smési UF¢ s jinym plynem, maji veSkeré povrchy, které ptichazeji do kontaktu s
uranem nebo s UFg, zhotoveny nebo chranény materialy odolnymi viici korozi. Materialy
odolné vici korozi plynnym nebo kapalnym kovovym uranem nebo uranovymi slitinami
zahrnuji napt. grafit povlakovany ytriem a tantal. Materialy odolnymi vii¢i korozi UF se
u té€chto polozek rozumi napt. méd’, korozivzdorné oceli, hlinik, hlinikové slitiny, nikl
nebo niklové slitiny s obsahem niklu minimalné 60% a plné fluorované uhlovodikové
polymery odolné vici UFs.
5.7.1. Systémy odparovani uranu (AVLIS)
Specialné konstruované nebo upravené odpatovaci systémy, jejichZ soucasti jsou
vysoce vykonna elektronova déla s uziteCnym vykonem na teriku minimalné 2,5
kW/cm.
5.7.2. Systémy manipulace s kapalnym kovovym uranem (AVLIS)
Specialné¢ konstruované nebo upravené systémy, pouzivané pii manipulaci s
roztavenym kovovym uranem nebo jeho slitinami, sestavajici z kelimkid a zatizeni na
chlazeni kelimku. Kelimky a jiné ¢asti tohoto systému, které pfichazeji do kontaktu s
roztavenym uranem nebo jeho slitinami, jsou vyrobeny ze vhodnych Zaruvzdornych a
koroziodolnych materiali nebo jsou jimi chranény. Vhodné materialy zahrnuji tantal,
grafit povlakovany oxidem ytria, grafit povlakovany jinymi oxidy vzacnych zemin
nebo jejich smési.
5.7.3. Montazni celky sbéracu (kolektoru) ,produktu* a ,zbytku* kovového
uranu (AVLIS)
Specialn¢ konstruované nebo upravené montazni celky sbéracu (kolektord) ,,produktu*
(obohaceného uranu) a ,,zbytka* (ochuzeného uranu) pro kovovy uran v kapalné nebo
pevné forme. Komponenty téchto montaznich celkil jsou vyrobeny ze zaruvzdornych
material, odolnych vii¢i korozi parami kovového uranu nebo roztavenym uranem
(napt. grafit pokryty oxidem ytria nebo tantal) nebo jsou jimi chranény. Zahrnuji
potrubi, ventily, fitinky, ,,z1abky*, prichodky, vyméniky tepla a sbérné deskové
elektrody pro magnetickou, elektrostatickou a jiné separacni metody.
5.7.4. Pouzdra separacnich modulu (AVLIS)
Specialné konstruované nebo upravené valcové nebo pravouhlé nadoby pro umisténi
zdroje par uranu, elektronového déla a sbéracl (kolektort) ,,produktu® (obohacen¢ho
uranu) a ,,zbytkd*“ (ochuzeného uranu). Tato pouzdra maji celou fadu otvorii pro
umisténi prichodek pro piivod elektiiny a vody, oken pro laserovy svazek paprski,
pripojeni vakuové vyvévy a Cidel systému diagnostiky a monitorovani. Jsou opatiena
prostfedky pro jejich otevirani a uzavirani umoziujici vyménu vnitinich komponent.
5.7.5. Nadzvukové expanzni trysky (MLIS)
Specialn€ konstruované nebo upravené nadzvukové expanzni trysky pro chlazeni
smé&si UFs a nosného plynu na teplotu 150 K (-123 °C) a niZsi, které jsou odolné vici
korozi UFs. Materialy odolnymi vuci korozi UFg se u této polozky rozumi méd’,
korozivzdorné oceli, hlinik, hlinikov€ slitiny, nikl nebo niklové€ slitiny s obsahem niklu
minimalné 60% a plné fluorované uhlovodikové polymery odolné vii¢i UFg.
5.7.6. Kolektory produktu — pentafluoridu uranu (MLIS)
Specialné konstruované nebo upravené kolektory pevného produktu — pentafluoridu
uranu (UFs) sestavajici z filtru, sbéracl (kolektori) narazového nebo cyklonového
typu nebo jejich kombinace, které jsou odolné vii¢i korozivnimu plisobeni prostiedi
UFs/UFg.
5.7.7. Kompresory pro nosny plyn a UFs (MLIS)
Specialné konstruované nebo upravené kompresory pro smeési UFs a nosné¢ho plynu
projektované pro dlouhodoby provoz v prosttedi UFs. Komponenty téchto
kompresorti, které ptichazeji do kontaktu s technologickym plynem, jsou zhotoveny z
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materiall odolnych vic¢i korozi UFs kterymi se u této polozky rozumi méd’,
korozivzdorné oceli, hlinik, hlinikové slitiny, nikl nebo niklové slitiny s obsahem niklu
minimalné€ 60% a pln¢ fluorované uhlovodikové polymery odolné vii¢i UFg, nebo jsou
takovymi materialy chranény.
5.7.8. Té&snéni hrideli (MLIS)
Specialn¢ konstruovana nebo upravena vakuova tésnéni s utésnénymi vstupnimi a
vystupnimi ptirubami, pro utésnéni htideli spojujicich rotory kompresord s hnacimi
motory a zajistujici spolehlivou hermetizaci proti tniku technologického plynu nebo
nasavani vzduchu nebo tésniciho plynu do wvnitini komory kompresoru, ktera je
naplnéna smési UF4 a nosného plynu.
5.7.9. Systémy fluorace (MLIS)
Specialn€ konstruované nebo upravené systémy pro fluoraci UFs (v pevné fazi) na UFg
(plyn), ktery se nasledn€é shromazd’'uje v kontejnerech produktu nebo bezprosttedné
nap4ji jednotky MLIS, kde se dodate¢n€ obohacuje.
5.7.10. Hmotnostni spektrometry pro analyzu UFs a iontové zdroje (MLIS)
Specialn¢ konstruované nebo upravené magnetické nebo kvadrupdlové hmotnostni
spektrometry schopné uskuteciiovat ,,on-line” odbér vzorka pfivadéného materialu z
proudii plynného UFs, ,.produktu® (komponenty disociace pii fotodisociaci uranové
slouceniny) nebo ,,zbytka* (nedotéeny material pii fotodisociaci), které maji vSechny z
nasledujicich charakteristik:
a) jednotkovou rozliSovaci schopnost pro atomovou hmotnost vyssi nez 320,
b) iontové zdroje vyrobené z nichromu nebo monelu, ¢i niklu, nebo témito
materialy povlakované,
c) iontove zdroje s ionizaci elektronovym ostfelovanim a
d) kolektorovy systém vhodny pro provadéni izotopické analyzy.
5.7.11. Napajeci systémy a systémy pro odvadéni ,,produktu a ,,zbytku* (MLIS)
Specialné¢ konstruované nebo upravené technologické systémy nebo zafizeni
obohacovacich zavodi zhotovené z materiali odolnych vici korozi UFg, kterymi se u
této polozky rozumi méd’, korozivzdorné oceli, hlinik, hlinikové slitiny, nikl nebo
niklové slitiny s obsahem niklu minimalné¢ 60% a pln€é fluorované uhlovodikové
polymery odolné vici UFs, nebo takovymi materialy chranén€, zahrnujici:
5.7.11.1. napajeci autoklavy, pece nebo systémy pouzivané k ptivadéni UFe do
obohacovaciho procesu,
5.7.11.2. desublimatory (nebo vymrazovaci odluCovace) pouzivané k odvadéni
UF¢ z procesu obohacovani pro jeho nasledujici ptevod ohiivanim,
5.7.11.3. solidifikacni nebo zkapaliiovaci stanice pouzivané k odvadéni UFs z
obohacovaciho procesu stlatovanim plynného UFs a jeho pfevadénim do
pevné nebo kapalné formy,
5.7.11.4. stanice ,produktu” (komponenty disociace pii fotodisociaci uranove
slouCeniny) a ,,zbytkid* (nedotCeny materidl pii fotodisociaci) pouzivané k
ptevodu UF¢ do kontejnert.
5.7.12. Systémy pro separaci UFs a nosného plynu (MLIS)
Specialné konstruované nebo upravené technologické systémy pro separaci UFs od
nosného plynu. Nosnym plynem muze byt dusik, argon nebo jiny plyn. Tyto systémy
mohou obsahovat takova zatizeni jako:
5.7.12.1. kryogenni vyméniky tepla a kryoseparatory dosahujici teplot 153 K (-
120 °C) nebo nizsich,
5.7.12.2. kryogenni vymrazovaci jednotky dosahujici teplot 153 K (-120 °C)
nebo nizsich,
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5.7.12.3. vymrazovaci nadoby pro UF, pracujici pii teplotach 253 K (-20 °C)
nebo nizsich.
5.7.13. Laserové systémy (AVLIS, MLIS a CRISLA)
Lasery nebo laserové systémy specialn€ konstruovan€é nebo upravené pro separaci
izotopli uranu. Lasery a komponenty laserti dilezit¢ v procesech obohacovani
zalozenych na laserech zahrnuji:
5.7.13.1. Lasery na bazi par médi majici ob€ z nasledujicich charakteristik:
a) pracujici ve vlnovych délkach mezi 500 nm a 600 nm a
b) o primérném vykonu 40 W nebo vétSim.
5.7.13.2. Lasery na bazi iontii argonu majici ob€ z nasledujicich charakteristik:
a) pracujici ve vilnovém rozsahu mezi 400 nm a 515 nm a
b) o primérném vykonu 40 W nebo vétSim.
5.7.13.3. Lasery s pfimési neodymu (jiné nez skla), s vystupnim vlnovym
rozsahem mezi 1000 nm a 1100 nm majici n€kterou z nésledujicich
charakteristik:

a) s impulznim buzenim a s modulaci jakosti rezonatoru, s trvanim
impulzu rovnym nebo v€tSim nez 1 ns a s jednoduchym piicnym
vystupnim modem s primérnym vykonem vétSim nez 40 W, nebo
vicenasobnym piicnym vystupnim modem s primérmym vykonem
veétsSim nez 50 W, nebo

b) zahrnujici zdvojeni kmitoctu, davajici vystupni vinovou délku mezi 500
nm a 550 nm s primérnym vykonem vétSim nez 40 W.

5.7.13.4. Alexandritové lasery majici vSechny nésledujici charakteristiky:

a) pracuyjici pii vlnovych délkach mezi 720 nm a 800 nm,

b) s Sitkou pasma 0,005 nm nebo mensi,

¢) sopakovacim kmito¢tem vy$§im nez 125 Hz a

d) s primérmym vykonem nad 30 W.

5.7.13.5. Lasery na bazi oxidu uhli¢it¢tho, majici vSechny nasledujici
charakteristiky:

a) pracujici pi vinovych délkach mezi 9 000 a 11 000 nm,

b) s opakovacim kmito¢tem nad 250 Hz,

¢) s prumérmym vykonem vys$Sim nez 500 W a

d) s Sitkou impulzu mensi nez 200 ns.

Polozka 5.7.13.5. nezahrnuje vykonngjsi (obvykle 1-5 kW) priimyslové lasery na

bazi CO,, pouzivané napiiklad pro fezdni ¢i svafovani, tyto lasery jsou bud’ s

trvalou vlnou nebo impulzni s Sitkou impulzu vétsi nez 200 ns.

5.7.13.6. Excimerové lasery (XeF, XCl, KrF), majici vSechny nasledujici
charakteristiky:

a) pracuyjici pii vinovych délkach mezi 240 nm a 360 nm,

b) s opakovacim kmito¢tem vy$$im nez 250 Hz a

¢) sprumérmnym vykonem vyS$sim nez 500 W.

5.7.13.7. Paravodikové Ramanovy fazovace urcené pro praci pii vystupni vinoveé
délce 16 um a opakovacim kmitoctu pies 250 Hz.

5.8. Specialn€ konstruované nebo upravené systémy a komponenty pro pouZiti v
obohacovacich zavodech zaloZenych na plazmové separaci

Hlavni technologické systémy tohoto procesu zahrnuji systém generace uranove plazmy,
separani modul se supravodivym magnetem a systémy odvadéni a shromazd'ovani kovu
ve formé ,,produktu’ a ,,zbytka*.

5.8.1. Mikrovinné silové zdroje a antény
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Specialné konstruované nebo upravené mikrovinné silové zdroje a antény pro generaci

nebo urychlovani iontd, které maji nasledujici charakteristiky: kmitocet ptevySujici 30

GHz a primérny vykon pro tvorbu iontd vétsi nez 50 kW.

5.8.2. lontové excitacni civky

Specialné konstruované nebo upravené vysokofrekvencni civky slouZici pro excitaci

iontl pii kmitoctech prevysujicich 100 kHz vhodné pro primémy vykon vyssSi nez

40 kW.

5.8.3. Systémy tvorby uranové plazmy

Specialné konstruované nebo upravené systémy pro tvorbu uranové plazmy, které

mohou obsahovat vysokovykonna elektronova déla s uziteCcnym vykonem na terciku

veétsim nez 2,5 kW/cm.

5.8.4. Systémy pro manipulaci s kapalnym kovovym uranem

Specialné¢ konstruované nebo upravené systémy pouZivané pii manipulaci s

roztavenym kovovym uranem nebo jeho slitinami sestavajici z kelimki a zatizeni na

chlazeni kelimki. Kelimky a jiné ¢asti tohoto systému, které piichazeji do kontaktu s

roztavenym uranem nebo jeho slitinami, jsou vyrobeny ze vhodnych Zaruvzdornych a

korozivzdornych materiali nebo jsou jimi chranény. Vhodnymi materialy jsou tantal,

grafit povlakovany oxidem ytria, grafit povlakovany jinymi oxidy vzacnych zemin

nebo jejich smésmi.

5.8.5. Montazni celky sbéracu (kolektoru) ,,produktu® a ,zbytku* kovového
uranu

Specialné¢ konstruované nebo upravené montazni celky sbéract (kolektorti) pro

kovovy uran v pevné form¢. Tyto montazni celky jsou vyrobeny ze zaruvzdornych

materialdl odolnych vici korozi parami kovového uranu jako je grafit povlakovany

oxidy ytria nebo tantal, poptipad€ jsou jimi chranény.

5.8.6. Pouzdra separacnich modulu

Specialné konstruované nebo upravené valcové nadoby pro umisténi zdroje par uranu,

vysokofrekvencni civky a sbéraci (kolektorl) ,,produktu a ,,zbytka*. Tato pouzdra

maji celou fadu otvoru pro umisténi prichodek pro ptfivod elekttiny, pfipojeni difuzni

vyvévy a Cidel systéma diagnostiky a monitorovani. Jsou opatfena prostiedky pro

jejich otevirani a uzavirani, aby se umoznila vyména vnitinich komponent, a jsou

vyrobena ze vhodnych nemagnetickych materiali napt. nerezové oceli.

5.9. Specialné konstruované nebo upravené systémy, zafizeni a komponenty
obohacovacich zavodi zalozenych na technologii elektromagnetického
obohacovani

5.9.1. Elektromagnetické separatory izotopu
Elektromagnetické separatory izotopu specidlné konstruované nebo upravené pro
separaci izotopll uranu a zafizeni a komponenty uréené k tomuto ucelu:
5.9.1.1.1ontové¢ zdroje
Specialn€ konstruované nebo upravené jednoduché nebo vicenasobné zdroje ionti
uranu sestavajici ze zdroje par, ionizatoru a urychlovade svazku, vyrobené z
takovych vhodnych materiald jako grafit, nerezova ocel nebo méd, které jsou
schopné poskytnout celkovy proud svazku 50 mA nebo véEtsi.
5.9.1.2.Sbérace (kolektory) iontd
Desky sbéract (kolektoril) sestavajici ze dvou nebo vice Stérbin a sbérnych
komiirek specidlné konstruované nebo upravené pro shromazdovani iontovych
svazkli obohaceného a ochuzeného uranu a vyrobené z takovych vhodnych
materialt jako grafit nebo nerezova ocel.
5.9.1.3.Vakuova pouzdra
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Specialné konstruovana nebo upravena pouzdra pro elektromagneticke separatory,
vyrobena z takovych vhodnych nemagnetickych materiald jako nerezova ocel, a
projektovana pro provoz pii tlaku 0,1 Pa nebo nizSim. Pouzdra jsou specialné
konstruovana pro umisténi iontovych zdroji, sbérnych desek a vystelek
chlazenych vodou a maji zatfizeni pro piipojeni difuzni vyvévy a pro otevirani a
uzavirani t€chto zarizeni, aby se umoznilo vyjmuti a opé€tovna instalace vnitinich
komponent.
5.9.1.4.P6lové nastavce magnetu
Specialné konstruované nebo upravené pdlové nastavce magnetu o prameéru
vétSim nez 2 m pouzivané pro udrzeni konstantniho magnetického pole uvnitt
elektromagnetického separatoru izotopi a pro prenos magnetického pole mezi
dvéma sousedicimi separatory.
5.9.2. Vysokonapét’ové zdroje
Specidlné konstruované nebo upravené vysokonapétoveé zdroje pro iontové zdroje
vyznacujici se vSemi nasledujicimi charakteristikami: schopnost nepfetrzit¢ho
provozu, vystupni napéti 20 kV nebo vice, vystupni proud 1 A nebo vétsi a regulace
napéti lepSi nez 0,01% v prub&hu 8 hodin.
5.9.3. Elektrické zdroje pro napijeni elektromagneti
Specialné konstruované nebo upravené vysoce vykonné stejnosmérné zdroje napajeni
magnetil vyznacujici se vSemi nasledujicimi charakteristikami: schopnost neptetrzité
dodavky vystupniho proudu 500 A nebo vétSiho pii napéti 100 V nebo vice, s
proudovou nebo napétovou regulaci lepsi nez 0,01% v prabehu 8 hodin.

6. Zavody na vyrobu nebo upravu koncentrace tézké vody, deuteria
a jeho slouenin a zafizeni specialné konstruovana nebo
upravena k tomuto ucelu

Zatizeni, ktera jsou specialn€ konstruovana nebo upravena pro vyrobu tézké vody, vyuzivajici

bud’ vyménny proces voda-sirovodik nebo amoniak-vodik, zahrnujici i ¢asti zafizeni, které

nejsou jednotlivé specialné konstruovany nebo upraveny pro vyrobu t€zké vody, ale jsou
smontovany do systému, které jsou specialné konstruovany nebo upraveny pro tuto vyrobu.

Polozky odpovidajici pojmu ,,zafizeni specialné¢ konstruovana nebo upravena pro vyrobu

tézké vody** zahrnuji nasledujici:

6.1. Kolony pro vyménu voda-sirovodik

Vyménné kolony vyrobené z mé&kké nelegované oceli (napf. normy ASTM AS516) o
praiméru 6 - 9 m (20 - 30 ft), schopné pracovat pii tlacich 2 MPa (300 psi) a vice a s
piipustnou toleranci 6 mm a vice na mozny korozni ubytek, specialné konstruované nebo
upravené¢ pro vyrobu t&zké vody zaloZzenou na procesu vymény mezi vodou a
sirovodikem.

6.2. Dmychadla a kompresory

Jednostupriova nizkotlaka (tj. 0,2 MPa nebo 30 psi) odstfedivd dmychadla nebo
kompresory specialné konstruovana nebo upravena pro cirkulaci sirovodikového plynu
(tj. plynu obsahujiciho vice nez 70% H,S) pti vyrobé t€zké vody zalozené na vyménném
procesu voda- sirovodik. Tato dmychadla nebo kompresory maji minimalni vykon 56
m’/s, pracuji pii tlacich 1,8 MPa (260 psi) a vice a jsou opatfena t&snénim vhodnym pro
praci v prostredi vlhkého HS.
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6.3. Kolony pro vyménu amoniak-vodik

Vyménné kolony o minimalni vySce 35 m (114.3 ft) a priméru 1,5 m - 2,5 m (4,9 - 8,2 ft)
schopné pracovat pii tlacich vysSich nez 15 MPa (2 225 psi) specialné konstruované nebo
upravené pro vyrobu t€zké vody zaloZenou na vyménném procesu amoniak-vodik. Tyto
kolony maji v axialnim sméru alespoini jeden ptirubovy otvor o stejném priméru jako
vnitini valcova Cast, pres ktery mize byt vkladano nebo vyjimano vnitini zatizeni kolony.

6.4. Vnitini zafizeni kolon a patrova Cerpadla

Vnitini zatizeni a patrova Cerpadla kolon specialné konstruovana nebo upravend pro
kolony na vyrobu tézké vody zaloZzenou na vyménném procesu amoniak-vodik. Vnitini
zafizeni kolon tvorfi specialné konstruovana patra reaktort, ktera zajistuji co nejlepSi
kontakt mezi plynem a kapalinou. Patrova Cerpadla jsou specidlné konstruovana ponorna
Cerpadla urcena pro cirkulaci kapalného amoniaku uvnitt kontaktniho patra a pro dopravu
amoniaku do pater kolon.

6.5. Krakovaci zarizeni amoniaku

Krakovaci zafizeni s minimalnim pracovnim tlakem 3 MPa (450 psi) specidlné
konstruovana nebo upravena pro vyrobu t€zké vody zaloZzenou na vyménném procesu
amoniak-vodik.

6.6. Infracervené absorpéni analyzatory

Infracervené absorpéni analyzatory schopné provadét ,on-line” analyzu poméru
vodik/deuterium pii koncentracich deuteria 90% a vyse.

6.7. Zarizeni na katalytické spalovani

Zatizeni pro katalytické spalovani, tj. ptevod plynného obohacené¢ho deuteria na téZkou
vodu, specialn¢ konstruovana nebo upravena pro vyrobu tézké vody zaloZenou na
vyménném procesu amoniak-vodik.

6.8. Kompletni systémy pro upravu tézké vody nebo kolony urcené k tomuto ucelu

Kompletni systémy pro upravu t€zké vody nebo kolony specialné konstruované nebo
upravené pro ucely dosazeni koncentrace deuteria potfebné pro pouZziti v reaktoru. Tyto
systémy, které bézn€ vyuzivaji destilace vody k separaci tézké vody z lehké vody, jsou
specialné¢ konstruované nebo upravené destilani jednotky, kde je vyrabéna tézka voda
reaktorové kvality (tj. obvykle 99,75% oxidu deuteria) ze zasob vody obohacené
deuteriem o niZsi koncentraci.

7. Zavody na konverzi uranu a plutonia pro pouziti pfi vyrobé
palivovych €lanka a separaci izotopu uranu a zafizeni specialné
konstruovana nebo upravena k tomuto ucelu

7.1. Zavody na konverzi uranu a zarizeni specidlné konstruovana nebo upravena k
tomuto tcelu

Zavody a systémy na konverzi uranu, v kterych lze provadét jednu nebo vice
transformaci uranu z jedné jeho chemické formy do jiné, ¢imz se rozumi konverze
uranovych rudnych koncentrati na UOs, konverze UOs; na UO,, konverze oxidl uranu na
UF4, UFs nebo UCly konverze UF4 na UFg, konverze UFs na UF4, konverze UF4 na
kovovy uran a konverze fluoridi uranu na UO,.
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Ve vSech procesech konverze uranu jsou pouZivana specidln€ konstruovana nebo
upravena zatizeni, kterda mohou byt zkompletovana z jednotlivych dila a Casti, které
jednotlivé nejsou specialné konstruovany nebo upraveny pro konverzi uranu.
7.1.1. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi uranovych
rudnych koncentrati na UO;
Systémy pro konverzi uranovych rudnych koncentrati na UOs rozpusténim rudy v
kyselin€ dusicné a extrahovanim Cistého uranylnitratu s pouzitim tributylfosfatu jako
rozpoustédla. Uranylnitrat je dale konvertovan na UO3z bud’ pomoci koncentrace a
denitrifikace nebo neutralizaci plynnym amoniakem do vzniku diuranatu amonného s
naslednym filtrovanim, suSenim a Zihdnim.
7.1.2. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UO; na UFs
Systémy pro konverzi UOs na UFg pfimou fluoraci s pouzitim plynného fluéru nebo
trifluoridu chloru jako zdroje fludru.
7.1.3. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UO; na UO,
Systémy pro konverzi UO; na UO; redukci UO3 krakovanym plynnym amoniakem
nebo vodikem.
7.1.4. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UO; na UF;4
Systémy pro konverzi UO, na UF4 na zaklad¢ reakce UO; s plynnym fluorovodikem
(HF) pti 300-500 °C.
7.1.5. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UF; na UFs
Systémy pro konverzi UF4; na UFs, provadénou exotermickou reakci s fluorem ve
vézovych reaktorech, kde je UFs kondenzovan z horkych vytokovych plynu pii
prichodu pres studenou jimku ochlazenou na -10 °C. Tento proces vyzaduje zdroj
plynného fludru.
7.1.6. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UF; na
kovovy uran
Systémy pro konverzi UF4 na kovovy uran redukei hoicikem (velké davky) nebo
vapnikem (malé davky). Tato reakce probiha pfi teplotach nad bodem taveni uranu
(1130 °C).
7.1.7. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UFs na UO,
Systémy pro konverzi UFg na UO, provadénou redukci UFs a hydrolyzou na UO; s
pouzitim vodiku a pary, nebo hydrolyzou UFs rozpusténim ve vodé a vysrazenim
diuranatu amonného ptidanim amoniaku, kdy diuranat amonny je nasledn€ redukovan
na UO, vodikem pti 820 °C, nebo reakci plynného UFg, CO, a plynného amoniaku ve
vode€ s vysrazenim amoniumuranyltrikarbonatu. Pfi reakci amoniumuranyltrikarbonatu
s parou a vodikem pii 500 - 600 °C vznika UO,.
7.1.8. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UFs na UF,
Systémy pro konverzi UF¢ na UF,4 provadénou redukci vodikem.
7.1.9. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi UO, na UCly
Systémy pro konverzi UO, na UCly provadénou reakci UO, s tetrachloridem uhliku
(CCly) pii teploté piiblizng 400 °C, nebo reakci UO, za ptiblizné teploty 700 °C v
ptitomnosti sazi (uhlikové Cerni) (CAS 1333-86-4), oxidu uhelnatého a chloru s
vyslednym produktem UCly.

7.2. Zavody na konverzi plutonia a zarizeni specidln€ konstruovana nebo upravena k
tomuto tcelu

Zavody a systémy na konverzi plutonia, ve kterych je provadéna konverze dusi¢nanu
plutonia na PuO,, konverze PuO, na PuF, a konverze PuF, na kovové plutonium.
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Ve vSech procesech konverze plutonia jsou pouzivana specialné konstruovana nebo
upravena zatizeni, ktera mohou byt zkompletovana z jednotlivych dila a Casti, které
jednotlivé nejsou specidlné konstruovany nebo upraveny pro konverzi plutonia.
7.2.1. Specialné konstruované nebo upravené systémy pro konverzi dusi¢nanu
plutonia na oxid
Systémy pro konverzi dusi¢nanu plutonia na oxid s pouzitim technologickych procest
srazeni, separace a kalcinace. Systémy tohoto procesu jsou zejména uzplsobené k
tomu, aby zabranily dosazeni kriti¢nosti, vyloucily vliv radiace a minimalizovaly
nebezpedi toxicity.
7.2.2. Specidln€ konstruované nebo upravené systémy pro vyrobu kovového
plutonia
Systémy pro vyrobu kovového plutonia provadénou fluoraci oxidu plutonia vysoce
korozivnim fluorovodikem, s cilem vyroby fluoridu plutonia, ze kterého je naslednou
redukci za pouziti vysoce Cistého kovového vapniku ziskavano kovové plutonium,
nebo fluoraci Stavelanu plutonia s naslednou redukci na kov, nebo fluoraci peroxidu
plutonia s naslednou redukci na kov. Systémy tohoto procesu jsou zejména
uzpusobené k tomu, aby zabranily dosaZeni kriti¢nosti, vylouc€ily vliv radiace a
minimalizovaly nebezpeci toxicity.

8. Obalové soubory pro ozarené jaderné palivo a horké komory

8.1. Obalové soubory pro ozaiené palivo

Obalové soubory pro prepravu anebo skladovani ozateného jaderného paliva, které
poskytuji chemickou, tepelnou a radia¢ni ochranu, a odvad&ji rozpadové teplo pfi
manipulaci, prepravé a skladovani.

8.2. Horké komory

Horké komory nebo vzajemné propojené horké komory o celkovém objemu minimalné 6

m’ se stinénim odpovidajicim ekvivalentu 0,5 m betonu nebo vétSim, s hustotou 3.2
3 N , Y4 ’ , , S VO

g/cm’ nebo vEétsi, vybavené zatizenim pro dalkové ovladani.

9. Technologie

Technologie ptimo souvisejici s jakoukoli polozkou uvedenou v Castech 1 az 8, s vyjimkou
informaci ,,ve vetejné sfére* nebo ,,zadkladniho védeckého vyzkumu*,

10. Definice

10.1. Technologie - specifick€é informace potfebné pro ,,vyvoj“, ,vyrobu® nebo
,pouzivani® jakékoli z polozek seznamu. Takové informace mohou mit formu
,technickych udaja* nebo ,,technické pomoci®.

10.2. Zékladni védecky vyzkum — experimentalni nebo teoretické prace, provadéné
piedevsim za ucelem ziskani novych védomosti o zékladnich principech jevil a
pozorovatelnych faktl, které nejsou primarné zaméteny na urcity prakticky zamér ¢i
cil.

10.3. Veftejna sféra - technologie nebo software, jez byly zptistupnény bez omezeni
pro jejich dalsi vyuziti. (Omezeni tykajici se autorskych prav (copyright) nevylucuji
technologii nebo software z verejné sféry).

10.4. Technickd pomoc - pouceni, dovednost, vycvik, pracovni znalost, konzultacni
sluzba apod.
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10.5. Technické udaje - vykresy, plany, diagramy, modely, vzorce, technické
projekty a specifikace, manudly a instrukce v pisemné formé, ¢i zaznamenané na
jinych nosicich, nebo zatizenich, jako jsou disk, paska, pamétova karta.

11. Obsah

1. Jaderné reaktory a specidln€ konstruovand nebo upravena zatizeni a komponenty k
provozu jadernych reaktort
1.1.  Kompletni jaderné reaktory
1.2.  Reaktorové nadoby
1.3.  Zavazeci stroje pro jaderné reaktory
1.4.  Regulacni tyCe jaderného reaktoru a souvisejici zafizeni
1.5.  Tlakové trubky jadern¢ho reaktoru
1.6.  Zirkoniové trubky
1.7.  Cerpadla primarniho chladiciho média
1.8.  Vestavby jadernych reaktor(i
1.9.  Tepelné vyméniky
1.10. Ptistroje pro detekci a méfeni neutronli
2. Nejaderné materidly urené pro reaktory
2.1.  Deuterium a t€¢zka voda
2.2.  Qrafit nuklearni Cistoty
3. Zavody na pfepracovani ozarenych palivovych ¢lankl a zatizeni specidlné konstruovana
nebo upravena k tomuto ucelu
3.1.  Stroje na déleni ozatenych palivovych ¢lanku
3.2.  Rozpoustéci nadrze
3.3.  Kapalinov¢ extraktory a zafizeni pro kapalinovou extrakci
3.4. Nadoby na uskladnéni chemikalii nebo zasobniky
4. Zavody na vyrobu palivovych clanki pro jaderné reaktory a =zafizeni specialné
konstruovana nebo upravena k tomuto ucelu
4.1.  Pln¢ automatizované kontrolni stendy specialné konstruované nebo upravené pro
kontrolovani finalnich rozméra a povrchovych vad tablet
4.2,  Automatické svareci stroje specialné¢ konstruované nebo upravené€ pro svareni
koncovych krytt palivovych ¢lanki (nebo proutkit)
4.3.  Automatické testovaci a kontrolni stendy specialn€ konstruované nebo upravené pro
kontrolu integrity dokoncenych palivovych ¢lanki (nebo proutkil)
5. Zé&vody na separaci izotopd ptirodniho uranu, ochuzeného uranu nebo zvlastniho
Stépného materialu a zatfizeni jind nez analytické pfistroje specialné konstruovand nebo
upravena k tomuto ucelu
5.1.  Plynové odstfedivky, montazni celky a komponenty specialné¢ konstruované nebo
upravené pro pouZiti v plynovych odstedivkach
5.2.  Pomocné systémy, zatizeni a komponenty specidlné konstruované nebo upravené
pro obohacovaci zavody s plynovymi odstfedivkami
5.3.  Specialn€ konstruované nebo upravené montazni celky a komponenty pro pouziti
pii obohacovani plynovou difiizi
5.4.  Specialn€ konstruované nebo upravené pomocné systémy, zafizeni a komponenty
pro pouZiti v zavodech na obohacovani plynovou difuizi
5.5.  Specialn€ konstruované nebo upravené systémy, zatfizeni a komponenty pro pouZziti
v obohacovacich zavodech zaloZenych na aerodynamickém procesu
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VYHLASKA

ze dne 8. Eervna 2009

o stanoveni seznamu poloZek dvojiho pouZiti v jaderné oblasti

Stétni trad pro jadernou bezpenost stanovi podle
§ 47 odst. 7 k provedeni § 2 pism. j) bodu 3 zikona
¢. 18/1997 Sb., o mirovém vyuzivdni jaderné energie
a ionizyjiciho zafen{ (atomovy zdkon) a 0 zméné a do-
plnéni nékterych zdkont:

§1
(1) Tato vyhléska stanovi seznam polozek dvojiho
pouziti v jaderné oblasti.

(2) Tato vyhliska byla oznimena v souladu se
smérnici Evropského parlamentu a Rady 98/34/ES ze
dne 22. éervna 1998 o postupu poskytovéni informa-

cf v oblasti technickych norem a pfedpisti a pravidel
pro sluzby informaéni spole¢nosti, ve znéni smérni-
ce 98/48/ES.

§2

Seznam polozek dvojtho pouziti v jaderné oblast
je uveden v pfiloze k této vyhldsce.

§ 3

Tato vyhldska nabyvé Géinnosti dnem 1. Cervence
2009.

Predsedkyné:
Ing. Drabové, Ph.D. v. r.
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Pfiloha k vyhldsce ¢. 166/2009 Sb.

SEZNAM ZARIZENi, MATERIALU, SOFTWARU A SOUVISEJICI
TECHNOLOGIE DVOJiHO POUZITI V JADERNE OBLASTI
PODLEHAJICICH KONTROLNIM REZIMUM PRI DOVOZU,

VYVOZU A PRUVOZU

1. PRUMYSLOVA ZARIZENI

1.A. Zarizeni, soubory a komponenty

1.A.1. Radiaéné stinici okna o vysoké mérné hmotnosti
Radiaéné€ stinici okna o vysoké mérné hmotnosti (olovnaté sklo ¢i jiné), majici
nasledujici charakteristiky, a pro n€ specialn€ navrzené ramy:
1.A.1.a. o ploSe na ,studené stran€” (stinici strana okna vystavena podle
projektového navrhu nejnizsi radiaci) vétsi nez 0,09 m?,
1.A.1.b. s m&mou hmotnosti vy3si nez 3 g/em’ a

1.A.l.c. pfi tlousStce minimalné 100 mm.

1.A.2. Radiaéné odolné televizni kamery nebo jejich ¢ocky

Radia¢né€ odolné televizni kamery nebo jejich CoCky specidlné zkonstruované
nebo uznané jako radiacn€ odolné, aby odolaly souhrmné davce zafeni veétsi nez
5 x 10* Gy (kfemik), aniz by bhem provozu doilo k degradaci jejich
vlastnosti. Jednotkou Gy (kfemik) je energie v joulech na kilogram
absorbovand nestinénym kiemikovym vzorkem vystavenym ionizujicimu
zateni.

1.A.3. Roboty, koncové ovladacde a Fidici jednotky

1.A3.a. Roboty a koncové ovladace majici nékterou z nasledujicich
charakteristik:
1.A.3.a.1. specialn¢ konstruované, aby vyhov€ly néarodnimu (statnimu)
bezpecnostnimu standardu pro zachazeni s vysoce explozivnimi
latkami (napftiklad, spliiujici podminky zatiZeni elektrického kodu pro
vybusniny), nebo
1.A.3.a.2. specidln€¢ konstruované nebo vypoctené jako radiacn€ odolné, aby
odolaly souhrnné davce zafeni v&t3i nez 5 x 10* Gy (kfemik) a
nepodléhaly provozni degradaci. Jednotkou Gy (kiemik) je energie v
joulech na kilogram absorbovana nestinénym kiemikovym vzorkem
vystavenym ionizujicimu zareni.
1.A.3.b. Ridici jednotky specidlng konstruované pro kterykoli robot nebo
koncovy ovlada¢ uvedeny v polozce 1.A.3.a.
Polozka 1.A.3. nezahrnuje roboty specidln€ konstruované pro nejaderné
pramyslové aplikace jako automobilové stiikaci boxy.
,Robotem* je manipula¢ni mechanismus, ktery se miize pohybovat po linearni
draze, ¢i od bodu k bodu, miZe pouzivat ,cCidla“ a ma vSechny nésledujici
charakteristiky:
a) je viceucelovy,
b) je schopen pomoci riznych pohybli ve tfech dimenzich umistit nebo
orientovat materialy, soucasti, nastroje nebo specialni zatizeni,
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c) obsahuje tfi a vice systému servofizeni s uzavienymi Ci otevienymi
regulacnimi obvody, eventualné€ s krokovymi motory a

d) ma , programovatelnost ptistupnou uzivateli“ pomoci metody uceni anebo
opakovani nebo pomoci elektronického pocitace, ktery mulze byt fizen
programovatelnou logikou, tj. bez mechanickych zasah.

.Cidly“ jsou detektory fyzikalnich jevi, jejichZ vystup (po konverzi na signal,
ktery mize byt interpretovan ovladaCem) je schopen generovat ,,programy* nebo
modifikovat naprogramované instrukce, ¢i numerické programové udaje. Zahrnuji
,Cidla®  se  strojovym vidénim, infraCervenym zobrazovanim, akustickym
zobrazovanim, dotykov€, inercialni snimace polohy, optické nebo akustické
méfice vzdalenosti nebo to¢ivého momentu.

,Programovatelnosti pristupnou uzivateli“ je zatizeni umoziujici uzivateli vlozit,
upravit nebo nahradit programy pomoci prostiedkl jinych nez fyzickou zménou
kabelaZze nebo vzajemného propojeni, nebo nastavenim fidicich funkci vcetné
vstupnich parametru.

,,Robotem* ve smyslu polozky 1.A.3. nejsou:

a) manipulacni mechanismy, které¢ jsou fiditelné pouze manualn€ nebo
dalkove,

b) manipula¢ni mechanismy s pevnou sekvenci, které jsou automatizovanymi
zatizenimi provadéjicimi mechanicky naprogramované pohyby. ,,Program*
je mechanicky omezen pevnymi zarazkami, jako jsou koliky ¢i vacky.
Sekvence pohybu, vybér trajektorii nebo uhli nejsou proménné Ci
ménitelné mechanicky, elektronicky nebo elektricky,

¢) mechanicky ovladané manipulaéni mechanismy s ménitelnou sekvenci,
které jsou automatizovanymi pohyblivymi zafizenimi, fungujicimi podle
mechanicky fixovanych naprogramovanych pohybu. ,Program® je
mechanicky omezen pevnymi, ale nastavitelnymi zardzkami, jako jsou
koliky nebo vacky. Sekvence pohybli a vybér trajektorii nebo uhll je
variabilni v ramci pevné programové piedlohy. Zmény nebo modifikace
programové piedlohy (tj. naptiklad, zmény kolikii nebo vymény vacek) v
jedné ¢i vice osach pohybu lze uskutecnit pouze pomoci mechanickych
operaci,

d) manipulacni mechanismy s ménitelnou sekvenci bez fidicich servomotort,
které jsou automatizovanymi pohyblivymi zafizenimi, fungujicimi podle
mechanicky fixovanych naprogramovanych pohybl. Program lze ménit,
ale urcita sekvence se uskuteCriuje pouze na zéklad¢ binarniho signélu z
mechanicky  fixovanych  elektrickych ~ binarnich  zafizeni nebo
nastavitelnych zarazek,

e) zvedaci jetdby, definované jako manipulacni systémy v kartézskych
soufadnicich, vyrobené jako integralni soucast vertikalniho souboru
skladovacich zasobnikli a zkonstruované ke zptistupnéni obsahu téchto
zasobniku pri ukladani nebo vyjimani.

,,Koncovym ovladacem* jsou Celisti, ,,aktivni nastrojové jednotky* a jakékoli jiné
nastroje, které jsou piipevnény k zakladni desce na konci manipulacniho ramene
,.robota™.

,Aktivnimi néstrojovymi jednotkami® jsou pfistroje vyuZzivajici hybnou silu,
energii procesu nebo vnimani obrabéného predmétu.
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1.A.4. Dilkové ovladané manipulatory
Délkoveé ovladané manipulatory, které lze pouzit k tkoniim pii operacich
radiochemické separace nebo v horkych komorach, majicich nékterou
z nasleduyjicich charakteristik:
1.A.4.a. manipulatory schopné . prostupovat® zdi horké komory (,,operace
vedené skrz zed™) o sile 0,6 m a vice, nebo
1.A.4.b. manipulatory schopné premostit vrchol st€ény horké komory o tloust'ce
stény 0,6 m nebo vice (,,operace vedené pies zed™).

1.B. Testovaci a vyrobni zarizeni

1.B.1. Tvareci stroje s plynulym tvirenim, tvareci stroje schopné plynule tvaret
duté valce a trny
1.B.1.a. Tvéfeci stroje majici ob€ z nasledujicich charakteristik:
1.B.1.a.1. tfi Ci vice valci (aktivnich nebo vodicich) a
1.B.1.a.2. které, podle technické specifikace vyrobce, mohou byt vybaveny
jednotkami ,.Cislicového tizeni™ nebo fizeny pocitacem.
1.B.1.b. Rotacni tvafeci stroje zkonstruované pro plynulé tvafeni cylindrickych
valci o vnitinim priiméru mezi 75 mm a 400 mm.
Polozka 1.B.1. zahrnuje stroje, které maji jen jeden valec uréeny pro deformaci
kovu a dva pomocné valce, které podpiraji trn, ale procesu deformace se
bezprosttedné neti¢astni.

1.B.2. Obrabéci stroje
Obrabéci stroje nebo jejich kombinace pro nasledujici pouziti: obrabéni nebo
tezani kovili, keramickych ¢i kompozitnich materiald, které podle technickych
udajii vyrobce mohou byt vybaveny elektronickym zatizenim pro ,.fizené
obrabéni (kopirovani)“ soucasné ve dvou ¢i vice osach.
Polozka 1.B.2. se nevztahuje na tyCové automatizovan€ soustruhy (Swissturn)
omezené pouze na soustruzeni tyCového materialu podavaného vietenem,
pokud maximdlni primér soustruzené tyce je stejny nebo mensi nez 42 mm,
bez moZznosti upinani do skli¢idla. Stroje mohou také vrtat ptipadné frézovat
soustruzené ¢asti o praméru menSim nez 42 mm.
1.B.2.a. Soustruhy, které maji ,pfesnost nastaveni se vSemi dosazitelnymi
kompenzacemi lepsi (mén€) nez 6 um v souladu s mezinarodni normou [SO
230/2 (1988) ,.Zasady zkouSek obrabécich stroji* (dale jen ,,ISO 230/2
(1988)) podél jakékoli linearni osy (celkové nastaveni) pro stroje schopné
obrabét primér vétsi nez 35 mm.
1.B.2.b. Obrabéci stroje pro frézovani, majici nckterou z nasledujicich
charakteristik:
1.B.2.b.1. ,ptesnosti nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi jsou
lepsi (mén¢€) nez 6 um v souladu s ISO 230/2 (1988) podél kazdé
linearni osy (celkov€ nastaveni),
1.B.2.b.2. dvé nebo vice tizenych (kopirovacich) rotacnich os, nebo
1.B.2.b.3. pét nebo vice os, které lze soub&zné koordinovat pro ,(fizené
obrabéni (kopirovani)®.
Polozka 1.B.2.b. nezahrnuje frézovaci stroje, u nichz se osy x pohybuji
vice nez 2 m a celkova , presnost nastaveni™ na osach x je horsi (vice)
nez 30 um v souladu s ISO 230/2 (1988).
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1.B.2.c. Obrabéci stroje pro brouSeni, majici nékterou z nasledujicich
charakteristik:
1.B.2.c.1. ,pfesnosti nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi jsou
lepSi (mén€) nez 4 um v souladu s ISO 230/2 (1988) podél jakékoli
linearni osy (celkové nastaventi),
1.B.2.c.2. dvé nebo vice tizenych (kopirovacich) rotacnich os, nebo
1.B.2.c.3. pét nebo vice os, které lze soub&zné koordinovat pro ,.fizené
obrabéni (kopirovani)™.
Polozka 1.B.2.c. nezahrnuje valcové vnéjsi, vnitini a vn&jSi-vnitini
brusky, u nichZ opracovavana souc¢ast mize mit vnéjSi primér nebo
délku maximaln¢ 150 mm a osy jsou omezeny na X, Z a ¢, a
soutadnicové brusky, které nemaji osu z nebo osu w s celkovou
presnosti nastaveni lepsi (mén¢) nez 4 mikrony (0,004 mm). Pfesnost
nastaveni je v souladu s ISO 230/2 (1988).
1.B.2.d. Elektrojiskrové bezdratové obrabéci stroje (Electrical Discharge
Machines (EDM)) které¢ maji dva ¢i vice stupiili volnosti, jez lze
koordinovat soucasné pro ,.fizené obrabéni (kopirovani)®.
Namisto individualnich zkuSebnich protokolti mohou byt pouzity uvedené
urovné ,,piesnosti nastaveni stanovené podle nasledujicich postupli z
méfeni podle ISO 230/2 (1988) nebo narodniho ekvivalentu pro kazdy
model obrabéciho stroje, pokud to stanovuji nebo akceptuji narodni organy.
Uvedena ,,pfesnost nastaveni® se stanovuje nasledovn¢:

a) volba péti strojii modelu, ktery bude hodnocen,

b) zmeéfeni piesnosti linearni osy podle ISO 230/2 (1988),

c) urCeni hodnoty piesnosti (A) pro kazdou osu kazdého stroje. Postup pro
vypocet hodnoty piesnosti je popsan v ISO 230/2 (1988),

d) urceni primémé hodnoty ptesnosti pro kazdou osu. Tato primérna hodnota se
stava uvedenou ,,piesnosti nastaveni* pro kazdou osu modelu (AX, Ay atd.),

e) jelikoz polozka 1.B.2. odkazuje na kazdou linearni osu, bude tolik uvedenych
hodnot , ptfesnosti nastaveni, kolik je linearnich os,

f) pokud kterakoli osa obrabéciho stroje, ktera nespada pod polozky 1.B.2.a.,
1.B.2.b. nebo 1.B.2.c., ma uvedenou ,,piesnost nastaveni 6 pm nebo lepsi u
brousicich stroji a 8 pm nebo lepsi (mén€) pro frézovaci stroje a soustruhy,
oboji v souladu s ISO 230/2 (1988), pak je zhotovitel obrabéciho stroje
povinen potvrzovat urovei piesnosti kazdych osmnact mésict.

Polozka 1.B.2. se nevztahuje na specialni obrabéci stroje omezené na vyrobu
soukoli, klikové a vackové htidele, noze a frézky, nebo Sneky vytlaCovaciho
stroje.

Pojmenovani os je v souladu s mezinarodni normou I[SO 841 ,Systémy
primyslové automatizace a integrace — Cislicové fizeni stroji — Soutadnicovy
systém a terminologie pohybu* (dale jen ,,ISO 841°).

Do celkového poctu tizenych (kopirovacich) os se nezapocitavaji osy, které
jsou sekundarn€ paralelni rotacni osy (napt. osa w u horizontélnich karuselt
nebo sekundarni rotacni osa, jejiz sttedova linie je paralelni s primarni rotacni
osou).

Rotacni osy se nemusi nutn& otacet o 360°. Rotacni osa mize byt pohdnéna
linearnim pohonem, naptiklad Sroubem ¢i hiebenovym soukolim.

Pro ucely polozky 1.B.2. je pocet os, ktery lze koordinovat soucasné pro
»izené obrabéni, poctem os pod€l nichz nebo kolem nichZ se pii obrabéni
obrobku provadéji soubézné a ndvazné pohyby mezi obrobkem a nastrojem. To
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nezahrnuje zadné dalsi osy, podél nichz nebo kolem nichz se provad¢ji dalsi
relativni pohyby v ramci stroje, napt. syst€émy brusnych kotouct u brousicich
strojui, paralelni rotani osy navrzené pro nasazovani samostatnych obrobkil,
nebo kolinearni rotacni osy navrzené pro manipulaci s tymz obrobkem tak, ze
ho drzi na opacnych koncich v upinacim zafizeni.

Obrébéci stroje, které maji alespont dvé ze tfi obrabécich, frézovacich nebo
brousicich schopnosti (napt. obrabéci stroj, ktery dokéaze frézovat) musi byt
hodnoceny podle kazdé z ptisluSnych polozek 1.B.2.a., 1.B.2.b. a 1.B.2.c.
Polozky 1.B.2.b.3. a 1.B.2.c.3 zahrnuji stroje na bazi paralelniho linearniho
kinematického designu (napi. hexapod), které maji 5 a vice os, z nichz ani
jedna neni rotaéni osou.

1.B.3. Stroje, zaFizeni nebo systémy pro kontrolu rozméru

1.B.3.a. Pocitatem nebo Cislicove tizené stroje pro méfeni rozmérii majici obé z
nasledujicich charakteristik:
1.B.3.a.1. dv€ nebo vice os a
1.B.3.a.2. nepfesnost méfeni délky v jednom sméru rovnou nebo lepsi (méng)
nez (1,25 + L/1000) um, zkouSenou sondou o piesnosti lepsi (méng)
nez 0,2 um, kde L. je méfend délka v mm — dle Casti 1 a 2 normy
VDI/VDE 2617 specifikujici charakteristiky slouzici k popisu
pfesnosti  soutfadnicovych méficich stroji (CMM, Coordinate
Measuring Machines) a popisyjici metody pro testovani téchto
charakteristik.
1.B.3.b. Nasleduyjici linearni ptemistitelné métici ptistroje:
1.B.3.b.1. bezdotykové méfici systémy s ,,rozliSenim“ rovnym nebo lepSim
(mén€) nez 0,2 um v méticim rozsahu do 0,2 mm,
1.B.3.b.2. systémy s linearn¢ meénitelnym diferencidlnim transformatorem
(LVDT), majici ob€ nasledujici charakteristiky:

1.B.3.b.2.a. Llinearita“ je rovnd nebo lep$i (mén¢) nez 0,1%
v méficim rozsahu do 5 mm a
1.B.3.b.2.b. kolisani (odchylka — drift) je rovna nebo lepsi (méng) nez

0,1% za den pfi standardni teploté okolniho vzduchu £+ 1 K,
1.B.3.b.3. méfici systémy majici ob€ nasledujici charakteristiky:
1.B.3.b.3.a obsahuji ,,laser* a
1.B.3.b.3.b. nejméné 12 hodin udrzuji pii standardni teplot€¢ + 1 K a
standardnim tlaku:
1.B.3.b.3.b.1. ,rozliSeni* v celém méficim rozsahu 0,1 pm nebo lepsi a
1.B.3.b.3.b.2. , nepfesnost meéteni* rovnu nebo lepsi (méng) nez (0,2 +
[./2000) um, kde L. je m&fena délka v mm.
Polozka 1.B.3.b.3. nezahrnuje méfici interferometrické systémy,
bez oteviené nebo uzaviené smycky se zpétnou vazbou, obsahujici
,laser k méteni chyby pohybu sani obrabécich strojli, strojii na
méfeni rozméri nebo podobnych zatizeni.
V polozce 1.B.3.b. oznacuje ,linedrni posuv™ zménu vzdalenosti mezi
méficim snimacem a méfenym objektem.
1.B.3.c.  Uhlové méfici piistroje majici ,,Gthlovou odchylku polohy* rovnou nebo
lepsi (méné) nez 0,00025°.
Polozka 1.B.3.c. se nevztahuje na optické pfistroje jako jsou
autokolimatory, pouzivajici k detekci uhlového posunu zrcadla
kolimované svétlo (napt. ,,laser™).
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1.B.3.d. Systémy pro simultanni linearn€-thlovou kontrolu polokouli majici ob¢
nasledujici charakteristiky:
1.B.3.d.1. ,nepfesnost méteni podél kterékoli linearni osy je rovna nebo lepsi
(méné€) nez 3,5 ymna S mm a

1.B.3.d.2. ,,6hlové odchylka polohy* je rovna nebo mensi nez 0,02°.
Polozka 1.B.3. obsahuje obrabéci stroje, které mohou byt pouzity jako méfici,
pokud spliiuji nebo prekracuji kritéria specifikovana pro funkei méficich strojt.
Stroje popsané v polozce 1.B.3. podléhaji kontrole, jestlize piekracuji kontrolni
limity v kterémkoli intervalu svého pracovniho rozmezi.
Snima¢ pouzivany ke stanoveni nepfesnosti méfeni v systému kontroly
rozmé&ri musi odpovidat popisu v ¢astech 2, 3 a 4 normy VDI/VDE 2617 (tato
norma specifikuje charakteristiky slouZzici k popisu pfesnosti soufadnicovych
méficich stroji (CMM, Coordinate Measuring Machines) a popisuje metody
pro testovani téchto charakteristik).
VSechny parametry méfenych hodnot v polozce 1.B.3. jsou plus/minus
hodnoty, tj. nikoliv celkovy rozsah.

1.B.4. Indukéni pece (vakuové nebo s inertnim plynem) s Fizenou atmosférou a
jejich proudové zdroje
1.B.4.a. Induk¢ni pece majici vSechny nasledujici charakteristiky:
1.B.4.a.1. jsou schopné provozunad 1 123 K (850° C),
1.B.4.a.2. maji induk¢ni civky o priméru maximalné 600 mm a
1.B.4.a.3. jsou konstruované na ptikony 5 kW a vyssi.
Polozka 1.B.4.a. se netykd peci konstruovanych pro vyrobu
polovodicovych desticek.
1.B.4.b. Proudové zdroje s jmenovitym vykonem 5 kW a vice, specialné
konstruované pro induk¢ni pece specifikované v polozce 1.B.4.a.

1.B.5. ,Izostatické lisy* a zafizeni s nimi souvisejici

1.B.5.a. ,lzostatické lisy” majici ob¢ nésledujici charakteristiky:

1.B.5.a.1. schopné dosdhnout maximalniho pracovniho tlaku 69 MPa a
vysSiho a

1.B.5.a.2. s komorou o vnitinim priméru presahujicim 152 mm.

1.B.5.b. Lisovaci nastroje a formy specialn€ konstruované pro ,.izostaticke lisy*

specifikované v polozce 1.B.5.a.

V polozce 1.B.5. se ,izostatickymi lisy” rozumi zatizeni, které¢ je schopno
natlakovat uzavieny prostor pomoci riznych médii (plyn, kapalina, pevné
Castice atd.) tak, 7e se na obrobek ¢i material vyvine stejny tlak ve vSech
smérech.
V polozce 1.B.5. se vnitinimi rozméry komory rozumi ten prostor, v némz se
dosahuje soucasné pracovni teploty 1 tlaku, bez zahrnuti upinacich ptipravki.
Tento rozmér je mensi rozmér z vnitinitho priméru tlakové komory, nebo
vnitinitho priméru izolované komory pece, podle toho, ktera z té€chto dvou
komor je umisténa uvnitf t€ druhé.

1.B.6. Vibracni testovaci systémy, zarizeni a komponenty

1.B.6.a. Elektrodynamické vibrani testovaci systémy, majici vSechny
nasledujici charakteristiky:
1.B.6.a.1. vyuzivaji zpé€tnou vazbu nebo uzavieny regulani obvod a zahrnuji
Cislicovy regulator,
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1.B.6.a.2. jsou schopné vyvinout vibrace mezi 20 Hz a 2000 Hz pii
efektivnim zrychleni 10 g a vice a
1.B.6.a.3. jsou schopné ptenaset sily nejméné 50 kN, méfeno na ,holém
stole®.
1.B.6.b. Cislicové regulatory kombinované se ,specidlné vytvofenym
softwarem® pro vibracni testovani, s Sitkou kmitoCtového pasma v realném
Case vetsi nez 5 kHz, které jsou konstruovany pro pouziti v systémech
specifikovanych v polozZce 1.B.6.a.
1.B.6.c. Vibracni tfasadlové jednotky s pfipojenymi zesilovaci nebo bez nich,
schopné prenaset sily nejméné 50 kN, méfeno na ,.holém stole™, které jsou
pouzitelné v systémech specifikovanych v polozce 1.B.6.a.
1.B.6.d. Nosné konstrukce pro testované kusy a elektronické jednotky
konstruované s cilem sloucit fadu trasadlovych jednotek v kompletni
trasadlovy systém, schopny vyvinout u¢innou kombinovanou silu nejméné
50 kN, které jsou pouziteln€¢ v systémech specifikovanych v poloZce
1.B.6.a.
V polozce 1.B.6. ,holy stiil* znamena rovny stiil nebo povrch bez uchytl nebo
fitink.

1.B.7. Vakuové nebo jiné tavici a lici pece s Fizenou atmosférou a zarizeni s nimi
souvisejici
1.B.7.a. Obloukové tavici a lici pece majici obé nasledujici charakteristiky:
1.B.7.a.1. objem tavnych elektrod mezi 1 000 cm’ a 20 000 cm” a
1.B.7.a.2. schopnost provozu pfi teplotach taveni nad 1 973 K (1 700 °C).
1.B.7.b. Tavici pece s elektronovym svazkem nebo plazmové pece majici obé
nasledujici charakteristiky:
1.B.7.b.1. ptikon 50 kW ¢&i vétsi a
1.B.7.b.2. schopnost provozu pii teplotach taveni nad 1 473 K (1 200 °C).
1.B.7.c. Pocitacové ovladaci a monitorovaci systémy specialn€ uspotadan€ pro
pece specifikované v polozce 1.B.7.a. nebo 1.B.7.b.

1.C. Materialy
Zadné.

1.D. Software

1.D.1. ,Software“ specidlné vytvoreny pro uZziti u zafizeni specifikovanych

v polozkach 1.A.3., 1.B.1., 1.B.3., 1.B.5., 1.B.6.a., 1.B.6.b., 1.B.6.d. nebo 1.B.7.

»Software® specidln€é navrzeny pro systémy specifikované v polozce 1.B.3.d.
zahrnuje ,,software® pro simultanni méteni tloustky stény a obrysu.

1.D.2. ,Software*“ specialné vytvoieny nebo modifikovany pro ,vyvoj*,
»vyrobu* nebo ,,pouziti* zarizeni specifikovanych v poloZce 1.B.2.

1.D.3. ,,Software* pro jakoukoli kombinaci elektronickych zafizeni nebo
systémi umoziujici témto zarizenim funkci jednotky ,,numerického Fizeni*
schopné Fidit pét nebo vice Fizenych (kopirovacich) os, které mohou byt
simultanné koordinovany pro ,,iizené obrabéni (kopirovani)*.

»Software® patii mezi kontrolované polozky bez ohledu na to, je-li vyvazen
samostatné¢ ¢i nachézi-li se uvnitf jednotky ,,numerického fizeni” nebo v
jakémkoli jiném elektronickém zatizeni nebo systému.
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Polozka 1.D.3. se nevztahuje na ,software* specialné navrzeny nebo
ptizpiisobeny vyrobcem fidici jednotky nebo obrabéciho stroje k fizeni
obrabé&cich stroju, které nejsou zahrnuty pod poloZkou 1.B.2.

1.E. Technologie

1.LE.1. ,,Technologie®“ vztahujici se Kk Fizeni vyrobnich procesi pro ,vyvoj*,
»vyrobu“ nebo ,vyuziti“ zafizeni, materidli nebo ,softwaru
specifikovanych v polozkach 1.A. az 1.D.
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2. MATERIALY

2.A. Zarizeni, soubory a komponenty

2.A.1. Kelimky vyrobené zmateridli odolnych viéi roztavenym kovovym
aktinidim
2.A.l.a. Kelimky majici ob€ z nasledujicich charakteristik:
2.A.1.a.1. objem mezi 150 cm® (150 ml) a 8 000 cm’ (8 1) a
2.A.1.a.2. vyroben€ z jakychkoli nasledujicich materiald o minimalni Cistoté
98 hmotnostnich procent nebo jimi povlecené:

2.A.l.a2a. fluorid vapenaty (CakF,)

2.A.1.a2.b. zirkoniCitan vapenaty (CaZrOs)

2.Ala2c. sulfid cerity (Ce;Ss;)

2.A.l.a2.d. oxid erbity (Er,Os3)

2.A.lale. oxid hafnicity (HfO,)

2.A.1.a.2.f.oxid hotecnaty (MgO)

2. A la2.g. nitridovana slitina niobu, titanu a wolframu (pfiblizné
50% Nb, 30% Ti, 20% W)

2.A.1.a2h. oxid ytrity (Y»O3) nebo

2.A.1.a.2.1.0xid zirkonicity (ZrO»).
2.A.1.b. Kelimky majici ob€ z nasledujicich charakteristik:
2.A.1.b.1. objem mezi 50 cm® (50 ml) a2 000 cm® (2 1) a
2.A.1.b.2. vyrobené z tantalu o Cistot€¢ 99,9 hmotnostnich procent nebo vyssi
nebo jim oblozené.
2.A.1.c. Kelimky majici vSechny nésledujici charakteristiky:
2.A.1.c.1. objem mezi 50 cm’ (50 ml) a2 000 cm® (2 1),
2.A.1.c.2. vyroben€ z tantalu o Cistot€ 98 hmotnostnich procent nebo vyssi
nebo jim oblozené a
2.A.1.c.3. povleCené karbidem, nitridem nebo boridem tantalu ¢i jakoukoli
kombinaci té€chto sloucenin.

2.A.2. Platinové katalyzatory

Platinové katalyzatory specialn€¢ konstruované nebo upravené k uskutecnéni
izotopické vymény mezi vodikem a vodou s cilem zpétného ziskani tritia z
tézke vody, ¢i k vyrobé tézké vody.

2.A.3. Kompozitni struktury ve formé trubek

W

Kompozitni struktury ve form¢ trubek majici ob€ znasledujicich
charakteristik:
2.A.3.a. vnitini primér mezi 75 mm a 400 mm a
2.A.3.b. vyrobené¢ zjakéhokoli ,vlaknittho ¢i vlaknového materialu®
specifikovaného v polozce 2.C.7.a. nebo uhlikovych predimpregnovanych
materialt specifikovanych v polozce 2.C.7.c.
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2.B. Testovaci a vyrobni zafizeni

2.B.1. Zarizeni, zavody a technické vybaveni pro vyrobu tritia

2.B.1.a. Zatizeni nebo zavody na vyrobu, regeneraci (znovu ziskani), extrakei,
koncentrovani tritia nebo pro zachazeni s tritiem,
2.B.1.b. Technické vybaveni zdvodu a zafizeni, a to:
2.B.1.b.1. vodikové nebo héliové chladici jednotky schopné chlazeni na
teplotu 23 K (-250 °C) ¢i niZsi, s vykonem na odvod tepla vy$$im nez
150 W,
2.B.1.b.2. systémy skladovani a CiSténi izotopti vodiku pouZivajici jako
skladovaci nebo cistici médium hydridy kovi.

2.B.2. Zaiizeni, zivody a technické vybaveni na separaci izotopu lithia

2.B.2.a. Zatizeni nebo zavody na separaci izotopu lithia.
2.B.2.b. Nasledujici technologie a technické vybaveni k separaci izotopti lithia:
2.B.2.b.1. kolony s mnaplni na vyménu kapalina-kapalina specialné
konstruované pro lithiové amalgamy,
2.B.2.b.2. &erpadla nartut nebo lithiové amalgamy,
2.B.2.b.3. elektrolyzéry lithiovych amalgam,
2.B.2.b.4. odpatovaky na koncentrované roztoky hydroxidu lithného.

2.C. Materialy

2.C.1. Hlinik
Hlinikové slitiny majici ob€ z nasledujicich charakteristik:
2.C.l.a. minimalni mez pevnosti v tahu 460 MPa pii 293 K (20 °C) a
2.C.1.b. jsou ve formé& trubek nebo masivnich valcu (véetné vykovkil) s vn&jSim
pramérem prevySujicim 75 mm.
Pozadavek na mez pevnosti v polozce 2.C.1. se vztahuje na hlinikové slitiny
pred 1 po tepelném zpracovani.

2.C.2. Berylium

Kovové berylium, slitiny s vice nez 50 hmotnostnimi procenty berylia,
beryliové slouceniny a vyrobky z nich, jejich odpad nebo zbytky.

Polozka 2.C.2. nezahrnuje kovova okna pro rentgenoveé pfristroje a méfici
zatizeni vrti, oxidované vyrobky nebo polotovary, specidlné¢ navrzené pro
soucastky elektronickych komponent nebo jako podlozky elektronickych
obvodi a beryl (kifemicitan berylia a hliniku) ve form¢ smaragdi nebo
akvamaring.

2.C.3. Vizmut

Vizmut majici ob€ z nasledujicich charakteristik:
2.C.3.a. vysokou distotu (99,99 hmotnostnich procent nebo vyssi) a
2.C.3.b. obsah stiibra méné nez 10 hmotnostnich ¢astic na milion.

2.C4. Bor
Bor obohaceny izotopem '°B v poméru vétsim, nez se vyskytuje v ptirodg, jako
prvek, slouCeniny boru, smési a materialy obsahujici bor, vyrobky z néj, jejich
odpad nebo zbytky.
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V polozce 2.C.4. smé&si obsahujici bor zahrnuji 1 borem dotované materialy.
Pomér izotopi boru vyskytujici se v piirod€ je priblizn€ 18,5 hmotnostnich
procent izotopu B (20 atomovych procent).

2.C.5. Vapnik

Vépnik majici ob¢ z nésledujicich charakteristik:
2.C.5.a. obsahujici mén€ nez 1 000 hmotnostnich ¢astic na milion kovovych
necistot jinych nez hoicik a
2.C.5.b. obsahujici méné€ nez 10 hmotnostnich ¢astic na milion boru.

2.C.6. Trifluorid chloru (CIF3)

2.C.7. ,VIdknité nebo vliknové materidly* a pfedimpregnované materialy

2.C.7.a. Uhlikové nebo aramidové ,vlaknit€ nebo vladknové materialy™ majici
jednu z nésledujicich charakteristik:
2.C.7.a.1. ,mémy modul” minimaln€ 12,7 x 10° m, nebo
2.C.7.a.2. ,m&mou pevnost v tahu* 23,5 x 10* m &i vy3si.
Polozka 2.C.7.a. nezahrnuje aramidové ,vladknit€é nebo vldknové
materialy s hmotnostnim obsahem minimalné¢ 0,25% esterového
modifikatoru vazaného na povrchu vlaken.
2.C.7.b. Sklenéné ,,vlaknité nebo vlaknové materialy* majici obé z nasledujicich
charakteristik:
2.C.7.b.1. ,mémy modul” minimaln¢ 3,18 x 10°ma
2.C.7.b.2. ,mémou pevnost v tahu* 7,62 x 10* &i vySSi.
2.C.7.c. Nekonecn€ prize, prameny, lanka nebo pasky impregnované teplem
vytvrditelnou pryskyfici, o Sifce neptevySujici 15 mm (pfedimpregnované
laminaty), zhotovené z uhlikovych ¢i sklenénych ,,vlaknitych ¢i vlaknovych
materiadli™ dle specifikace uvedené v polozce 2.C.7.a. nebo 2.C.7.b.
Pryskyfice tvoii matrici kompozitu.
V polozce 2.C.7. ,mérmy modul® je Youngiv modul v N/m* déleny mérnou
hmotnosti v N/m®, zmé&fenou pii teploté 296 + 2 K (23 + 2 °C) a relativni
vlhkosti 50 + 5%.
V polozce 2.C.7. ,,m&ma pevnost v tahu* je mez pevnosti v tahu v N/m* délena
mémou hmotnosti v N/m’, zmé&fenou pii teploté 296 + 2 K (23 + 2 °C) a
relativni vlhkosti 50 + 5%.

2.C.8. Hafnium

Kovové hafnium, slitiny a sloueniny hafnia a vyrobky z nich, které¢ obsahuji
vice nez 60 hmotnostnich procent hafnia, vyrobky zng&j, jejich odpad nebo

zbytky.

2.C.9. Lithium
Lithium obohacené izotopem °Li v poméru vét§im, neZ se vyskytuje v piirods
(obsah izotopu °Li v ptirodnim lithiu je p¥iblizné 6,5 hmotnostnich procent (7.5
atomovych procent)), jakoz i produkty a zatizeni obsahujici obohacené lithium,
jako prvek, slouceniny lithia, smési a materialy obsahujici lithium, vyrobky
z n¢j, jejich odpad nebo zbytky.
Polozka 2.C.9. nezahmuje termoluminiscencni dozimetry.
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2.C.10. Hor¢ik
Hoft¢ik majici ob€ nasledujici charakteristiky:
2.C.10.a. obsahujici méné nez 200 hmotnostnich ¢astic na milion kovovych
necistot, jinych nez vapnik a
2.C.10.b. obsahujici méné€ nez 10 hmotnostnich ¢astic na milion boru.

2.C.11. Martenziticka ocel

Martenziticka ocel s minimalni pevnosti v tahu 2 050 Mpa pfi teploté 293 K
(20 °C).

Polozka 2.C.11. nezahrnuje tvary, u nichz zadny délkovy rozmér nepiesahuje
75 mm.

V polozce 2.C.11 se rozumi martenziticka ocel pted nebo po tepelném
zpracovani.

2.C.12. Radium (***Ra)
Radium (226Ra), slitiny ““Ra, slouCeniny 2Ra, smési obsahujici 2¥Ra
vyrobky z nich, jakoz i produkty a ptistroje obsahujici tyto materialy.
Polozka 2.C.12. nezahrnuje produkty ¢i ptistroje neobsahujici vice nez 0,37
GBq **Ra a Iékarské aplikatory.

226

>

2.C.13. Titan

Titanové€ slitiny majici ob€ z nasledujicich charakteristik:
2.C.13.a. minimalni pevnost v tahu pfi 293 K (20 °C) 900 MPa nebo v¢Etsi a
2.C.13.b. jsou ve formé& trubek nebo masivnich valci (véetn€ vykovkil) s vn&jSim
primérem vEtSim nez 75 mm.
V polozce 2.C.13. se rozumi titanové slitiny ptfed nebo po tepelném
zpracovani.

2.C.14. Wolfram

Wolfram, karbid wolframu a wolframovée slitiny s obsahem wolframu vice nez
90 hmotnostnich procent, majici ob& z nasledujicich charakteristik:
2.C.14.a. majici dutou valcovou symetrii (v&etné Casti valce) o vnitinim priméru
100 az 300 mm a
2.C.14.b. hmotnosti véts$i nez 20 kg.
Polozka 2.C.14. nezahmuje c¢asti specialn€ konstruovan€ k pouziti jako zavazi
nebo kolimatory y zafeni.

2.C.15. Zirkon

Zirkon s obsahem hafnia nizSim nez 1 hmotnostni ¢ast hafnia na 500
hmotnostnich ¢asti zirkonu ve formé kovu, slitin obsahujicich vice nez 50
hmotnostnich procent zirkonu, slou¢enin a vyrobki z téchto materialt, odpada
nebo zbytkil.

Polozka 2.C.15. nezahrnuje zirkon ve formé folie o tloustce neptesahujici 0,10
mm.

2.C.16. Praskovy nikl a porézni kovovy nikl

2.C.16.a. Praskovy nikl majici ob€ z nasledujicich charakteristik:
2.C.16.a.1. &istotu 99,0 hmotnostnich procent niklu nebo vétsi a
2.C.16.a.2.s primérmym rozmérem castic menSim nez 10 pm méfeno dle
standardu ASTM B330.
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2.C.16.b. Porézni kovovy nikl vyrobeny z materiali specifikovanych v polozce
2.C.16.a.

Polozka 2.C.16. nezahrnuje vlaknové niklové prasky, jednotlivé porézni
niklové kovové plechy o ploe 1 000 cm” nebo mensi a praskovy nikl, ktery je
specialné ptipraven pro vyrobu bari€r pouzivanych pii procesu plynové difuze
je vybranou poloZkou v jaderné oblasti ve smyslu jiného pravniho predpisu.
Tim se rozumi slouCeniny a praSky obsahujici nikl nebo jeho slitiny
s minimalnim obsahem niklu 60% specidln¢ upravené pro vyrobu filtra, které
jsou vybranymi poloZzkami v jaderné oblasti ve smyslu jiného pravniho
predpisu.
Polozka 2.C.16.b. se vztahuje na porézni material formovany stlaenim a
sintrovanim materialu uvedeného v polozce 2.C.16.a. s cilem vytvofit kovovy
material s jemnymi pory navzajem propojenymi v ramci struktury.

2.C.17. Tritium
Tritium, jeho slouceniny nebo smési obsahujici tritium s pomérem atomi tritia
a vodiku prevySujicim 1:1000 a produkty ¢i zarizeni obsahujici tyto materily.
Polozka 2.C.17. nezahrnuje produkty nebo zatizeni obsahujici méné€ nez 1,48 x
10° GBq tritia.

2.C.18. Hélium (He)
Hélium (*He), smé&si obsahujici *He a produkty & zafizeni obsahujici jakykoli z
téchto materiali.

Eoloika 2.C.18. nezahrnuje produkt nebo zatfizeni obsahujici mén€ nez 1 g
“He.

2.C.19. Radionuklidy emitujici o-zafeni

Radionuklidy emitujici o-zéfeni s poloasem a-rozpadu minimalng 10 dni, ale
ne vice nez 200 let, v nasledujici formée:

2.C.19.a. prvek,

2.C.19.b. slouceniny s celkovou a-aktivitou 37 GBg/kg ¢i vyssi,

2.C.19.c. smési s celkovou a-aktivitou 37 GBg/kg €1 vyssi,

2.C.19.d. produkty nebo zarizeni obsahujici jakykoli z t€chto materiald.
Polozka 2.C.19. nezahrnuje produkt ¢i zatizeni obsahujictho méné nez 3,7 GBq
o-aktivity.

2.D. Software
Zadny.

2.E. Technologie

2.E.1. , Technologie* vztahujici se k Fizeni vyrobmnich procesi pro ,vyvoj*,
»vyrobu* nebo ,vyuziti“ zafizeni, materiAlu nebo ,softwaru*
specifikovanych v polozkach 2.A. az 2.D.



Castka 50 Sbirka zikont & 166 / 2009 Strana 2093

3. ZARIZENi A KOMPONENTY PRO IZOTOPICKOU SEPARACI
URANU (jiné nez vybrané polozky)

3.A. Zarizeni, soubory a komponenty

3.A.1. Méni¢e kmito¢tu nebo generatory

M¢nice kmitoCtu nebo generatory, které maji vSechny dale uvedené
charakteristiky:

3.A.l.a. vicefazovy vystup s vykonem 40 W nebo vysSim,

3.A.1.b. schopnost pracovat v kmitoctovém pasmu 600 - 2 000 Hz,

3.A.l.c. celkové harmonické zkresleni lepSi (mén€) nez 10% a

3.A.1.d. fizeni stability kmitoCtu lepsi (mén¢) nez 0,1%.
Me¢énice kmitoctu zahrnuté v polozce 3.A.1. jsou také znamé jako konvertory
nebo invertory.
Meéni¢e kmitoCtu a generatory specialn€ konstruované nebo upravené pro
pouziti v plynovych odstfedivkach jsou vybranymi polozkami v jaderné oblasti
ve smyslu jiného pravniho ptedpisu. Tim se rozumi ménic¢e kmito¢tu (znamé
také jako konvertory nebo invertory) specialn€ konstruované nebo upravené
pro napdajeni specialné konstruovanych nebo upravenych prstencovych statort
pro vysokorychlostni mnohofazové stiidavé hysterezni (nebo reluktancni)
motory, které jsou vybranymi polozkami v jaderné oblasti ve smyslu jiného
pravniho predpisu.

3.A.2. Lasery, laserové zesilovace a oscilatory

3.A.2.a. Lasery na bazi par médi majici ob€ z nasledujicich charakteristik:
3.A.2.a.1. pracujici ve vinovych délkach mezi 500 nm a 600 nm a
3.A.2.a2. primémém vykonu 40 W nebo vyS$Sim.
3.A.2.b. Lasery na bazi ionti argonu majici ob¢ z nasledujicich charakteristik:
3.A.2.b.1. pracujici ve vilnovém rozsahu mezi 400 nm a 515 nm a
3.A.2.b.2. primémém vykonu 40 W nebo vyS$Sim.
3.A.2.c. Lasery s piimési neodymu (jiné nez skla), s vystupnim vinovym
rozsahem mezi 1000 nm a 1100 nm majici n€kterou znasledujicich
charakteristik:
3.A2.c.1. s impulznim buzenim a s modulaci jakosti rezonatoru, s trvanim
impulzu rovnym nebo VEétSim nez 1 ns a majici nékterou
z nasledujicich charakteristik:

3.A2.c.la jednoduchy pficny vystupni mod s primérnym vykonem
vy$§im nez 40 W, nebo
3.A2.c.lb. vicendsobny pfi¢ny vystupni mod s primérmym

vykonem vys§im nez 50 W; nebo
3.A.2.c.2. zahrnujici zdvojeni kmitoCtu, davajici vystupni vinovou délku mezi
500 nm a 550 nm s primérnym vykonem vyS$im nez 40 W.
3.A.2.d. Laditelné impulzni monovidové oscilatory na bazi barviva, majici
vSechny nasledujici charakteristiky:
3.A.2.d.1. pracujici pti vinovych délkach mezi 300 nm a 800 nm,
3.A.2.d.2. s primérnym vykonem vy$Sim nez 1 W,
3.A.2.d.3. s opakovacim kmito¢tem vy$Sim nez 1 kHz a
3.A.2.d.4. s sitkou impulzu mensi nez 100 ns.
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3.A.2.e. Laditelné zesilovae a oscilatory na bazi barviva, majici vSechny
nasledujici charakteristiky:
3.A.2.e.1. pracujici pti vinovych délkach mezi 300 nm a 800 nm,
3.A.2.e.2. spruimérnym vykonem vy$$im nez 30 W,
3.A.2.e.3. sopakovacim kmitoctem vy$Sim 1 kHz a
3.A.2.e4. s sitkou impulzu mensi nez 100 ns.
Polozka 3.A.2.e. nezahrnuje monovidové oscilatory.
3.A.2f. Alexandritové lasery majici vSechny nasledujici charakteristiky:
3.A.2.f11. pracujici pfi vilnovych délkach mezi 720 nm a 800 nm,
3.A.2.£2. sS§itkou pasma 0,005 nm nebo mensi,
3.A.2.£3. s opakovacim kmito¢tem vySSim nez 125 Hz a
3.A.2.£4. sprimérnym vykonem nad 30 W.
3.A.2.g. Lasery na bazi oxidu uhli¢itého, majici vSechny nasledujici
charakteristiky:
3.A.2.g.1. pracujici pti vlnovych délkach mezi 9 000 a 11 000 nm,
3.A.2.2.2. s opakovacim kmito¢tem nad 250 Hz,
3.A.2.g.3. s primérnym vykonem vy$Sim nez 500 W a
3.A.2.g.4. s Ssitkou impulsu mensi nez 200 ns.
Polozka 3.A.2.g. nezahrnuje vykonn&j$i (obvykle 1-5 kW) primyslové
lasery na bazi CO,, pouzivané napiiklad pro tfezani ¢i svafovani, tyto
lasery jsou bud’ s trvalou vinou nebo impulzni s Sitkou impulzu vEétsi nez
200 ns.
3.A.2.h. Excimerové lasery (XeF, XCL KrF), majici vSechny nasledujici
charakteristiky:
3.A.2.h.1. pracujici pfi vlnovych délkach mezi 240 nm a 360 nm,
3.A.2.h.2. s opakovacim kmitoctem vys$Sim nez 250 Hz a
3.A.2.h.3. s primérnym vykonem vys$Sim nez 500 W.
3.A.2.i.Paravodikové Ramanovy fazovale urcené pro praci pii vystupni vlnové
délce 16 pm a opakovacim kmitoctu pies 250 Hz.

3.A.3. Ventily
Ventily majici vSechny nasledujici charakteristiky:
3.A.3.a. jmenovitém praméru 5 mm ¢i vEtSim,
3.A.3.b. s vlnovcovymi ucpavkami a
3.A.3.c. vyrobené z hliniku, hlinikovych slitin, niklu nebo jeho slitin s obsahem
niklu vy$§im nez 60 hmotnostnich procent nebo témito materialy
povlakované.
V ptipad€ ventild s odliSnym vstupnim a vystupnim primérem, se parametr
,Jmenovity prumér® v polozce 3.A.3.a. vztahuje knejmenSimu z t&chto
prameéru.

3.A.4. Supravodivé solenoidni elektromagnety

Supravodivé  solenoidni elektromagnety majici vSechny nasledujici
charakteristiky:
3.A.4.a. schopné vytvofit magneticke pole vétsi nez 2 T (tesla),
3.A4.b. spomérem L/D (délka délena vnitinim primérem) veétSim nez 2,
3.A.4.c. s vnitinim primérem vétSim nez 300 mm a
3.A.4.d. s homogennosti magnetického pole lepsi nez 1% na stfedovych 50%
vnitiniho objemu.
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Polozka 3.A.4. se nevztahuje na magnety specidlné¢ konstruované a vyvazené
jako soucasti zobrazujicich lékarskych systémi NMR (nukledrni magnetické
rezonance).

Pfitom se rozumi, Ze vyraz ,soucast” neznamena nutn€ fyzickou soucast
vramci stejné dodavky. Separatni dodavky ,soucasti z jinych zdroji jsou
povoleny za pfedpokladu, Ze prislusna exportni dokumentace jasn¢ vymezuje
vztah ,.soucasti®.

3.A.5. Zdroje stejnosmérného elektrického proudu

Zdroje stejnosmérného elektrického proudu o vysokém vykonu, majici obé
z nasledujicich charakteristik:
3.A.5.a. schopné po dobu 8 hodin kontinualn€ produkovat napé&ti minimaln¢ 100
V pfi1 vystupnim proudu 500 A nebo vétSim a
3.A.5.b. s regulaci proudu nebo napéti lepsi nez 0,1% po dobu 8 hodin.

3.A.6. Vysokonapétové zdroje stejnosmérného elektrického proudu

Vysokonapétové zdroje stejnosmérného elektrického proudu, majici obé&
z nasledujicich charakteristik:
3.A.6.a. schopné po dobu 8 hodin kontinudln€ produkovat napéti minimalné 20
kV pfi vystupnim proudu minimaln€ 1 A a
3.A.6.b. s regulaci proudu nebo napéti lepsi nez 0,1% po dobu 8 hodin.

3.A.7. Pievodniky tlaku

Prevodniky tlaku schopné méfit absolutni tlak v jakémkoli bod€ intervalu od 0
do 13 kPa, majici ob€ z nasledujicich charakteristik:
3.A.7.a. tlakova cidla jsou vyrobena z hliniku, hlinikovych slitin, niklu nebo
niklovych slitin s obsahem niklu vy$§im nez 60 hmotnostnich procent, nebo
témito materialy chranéné a
3.A.7.b. majici nékterou z nasledujicich charakteristik:
3.A.7.b.1. srozsahem stupnice do 13 kPa a ,,ptesnosti* lepSi nez + 1% v celém
rozsahu stupnice, nebo
3.A.7.b.2. s rozsahem stupnice od 13 kPa vySe a ,,pfesnosti” lepS$i nez = 130
Pa.
Ptevodniky tlaku v poloZce 3.A.7. jsou zafizeni, ktera prevadi méfeni tlaku na
elektricky signal.
,Presnost™ pro ucely polozky 3.A.7. zahrnuje nelinearitu, hysterezi a
reprodukovatelnost méteni pii teplote okoli.

3.A.8. Vakuové vyvévy

Vakuové vyvévy majici vSechny nasledujici charakteristiky:

3.A.8.a. pramér vstupniho hrdla miniméln¢ 380 mm,

3.A.8.b. rychlost &erpani je rovna nebo vyssinez 15 m’/s a

3.A.8.c. schopné vytvoftit vakuum lepsi nez 13,3 mPa.
Rychlost ¢erpani se stanovuje v méficim bod¢ s pouzitim dusiku ¢i vzduchu.
Maximalni vakuum se stanovuje na vstupu do vyvévy pii zablokovani tohoto
vstupu.
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3.B. Testovaci a vyrobni zafizeni

3.B.1. Elektrolyzéry na vyrobu fludru

Elektrolyzéry na vyrobu fluoru s vyrobni kapacitou vétSi nez 250 g fludru za
hodinu.

3.B.2. Zaiizeni na vyrobu nebo montiz rotori, zafizeni vyrovnavajici rotor,
tvareci stroje na vyrobu vlnovci a trny

3.B.2.a. Zafizeni na montaz sestavy rotori plynovych odstiedivek, pfepazek a
koncovek.
Polozka 3.B.2.a. zahrnuje pfesna vietena, svérky a stroje na uloZeni
lisovanim za tepla.
3.B.2.b. Zatizeni vyrovnavajici rotor pro dosaZeni souososti sekci rotorové
trubky.
Zatizeni uvedené v polozce 3.B.2.b. se obvykle sklada z presnych méticich
¢idel, propojenych na pocitac, ktery tidi ¢innost, naptiklad pneumatickych
oto¢nych ramen pouzivanych pro vyrovnavani do sméru sekci rotorovych
trubek.
3.B.2.c. Trmy a zapustky pro tvafeni vlnovci pro vyrobu jednospirdlovych
konvolu¢nich vlnovcl. VInovce v této poloZzce maji vSechny nésledujici
charakteristiky:
3.B.2.c.1. vnitini primér mezi 75 mm a 400 mm,
3.B.2.c.2. délku 12,7 mm nebo vétsi,
3.B.2.c.3. hloubku spiraly vétSi nez 2 mm a
3.B.2.c.4. jsou vyrobeny z vysoce pevnych hlinikovych slitin, martenzitické
vytvrditelné oceli nebo z vysoce pevnych ,vlaknitych nebo
vldknovych materiala*.

3.B.3. Vicerovinné vyvazovaci stroje pro odstiedivky — stabilni ¢i prenosné,
horizontalni nebo vertikalni

3.B.3.a. Vyvazovaci zafizeni pro odstfedivky konstruované pro vyvazovani
pruznych rotori o délce minimaln€ 600 mm, které maji soucasné vSechny
nasledujici charakteristiky:
3.B.3.a.1. ob&zny prumé&r nebo primér oto¢ného Cepu veétsi nez 75 mm,
3.B.3.a.2. hmotnostni rozsah od 0,9 do 23 kg a
3.B.3.a.3. schopné vyvazit pti otaCkach vyssich nez 5 000 za minutu.
3.B.3.b. Vyvazovaci stroje pro odstfedivky konstruované pro vyvazovani dutych
valcovych  komponenti  rotoru, kter¢ maji vSechny nasledujici
charakteristiky:
3.B.3.b.1. ob&Zny primér nebo priimér oto¢ného Cepu vétsi nez 75 mm,
3.B.3.b.2. hmotnostni rozsah od 0,9 do 23 kg,
3.B.3.b.3. schopné vyvazit do zbytkové nerovnovahy 0,010 kg x mm/kg v
jedné rovin€ nebo lepsi a
3.B.3.b.4. sfemenovym pohonem.

3.B.4. Zarizeni pro navijeni vliken a zafizeni s nimi souvisejici
3.B.4.a. Zatizeni pro navijeni vlaken majici vSechny nasledujici charakteristiky:
3.B.4.a.1. pohyby pro nastaveni do spravné polohy, ovijeni a vinuti vldken
jsou koordinovéany a programovany ve dvou nebo vice osach,
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3.B.4.a.2. jsou specialn¢ konstruované pro vyrobu kompoziti nebo laminata z
,vlaknovych ¢i vlaknitych materiala® a
3.B.4.a.3. schopné navijet valcové rotory o priméru 75 az 400 mm a o délce
minimalné 600 mm.
3.B.4.b. Koordinacni a programové fizeni pro zafizeni pro navijeni vlaken
specifikovana v polozce 3.B.4.a.
3.B.4.c. Piesna vietena pro zarizeni pro navijeni vlaken specifikovana v polozce
3B4a.

3.B.5. Elektromagnetické separatory izotopu

Elektromagnetické separatory izotopii konstruované pro jednoduché nebo
vicenasobné iontové zdroje nebo jimi vybavené, schopné vytvoftit celkovy
proud iontového svazku minimaln€ 50 mA.

Polozka 3.B.5. zahrnuje separatory schopné obohacovat jak stabilni izotopy,
tak 1 izotopy uranu. Separator schopny separovat izotopy olova s rozdilem
jedné hmotnostni jednotky je zakonité schopen obohacovat izotopy uranu, kde
rozdil ¢ini tfi hmotnostni jednotky.

Polozka 3.B.5. zahrnuje separatory, u nichz se jak iontové zdroje, tak i sbérace
(kolektory) nachéazeji v magnetickém poli a takova uspotadani, v nichZ jsou
mimo toto pole.

3.B.6. Hmotnostni spektrometry

3.C.

Hmotnostni spektrometry schopné méfit ionty o hmotnosti 230 atomovych
jednotek a vetsi s rozliSenim lepSim nez dvé Castice pii 230, jakoz 1 pfislusné
iontové zdroje pro tato zatizeni:
3.B.6.a. hmotnostni spektrometry s indukén€ vazanym plazmatem (ICP-MS —
Inductively coupled plasma mass spectrometry),
3.B.6.b. hmotnostni spektrometry s doutnavym vybojem (GDMS — Glow-
Discharge Mass Spectrometry),
3.B.6.c. hmotnostni spektrometry s tepelnou ionizaci (TIMS — Thermal
Ionization Mass Spectrometry),
3.B.6.d. clektronové bombardovaci hmotnostni spektrometry se zdrojovou
komorou, vyrobenou z materialGi odolnych vii¢i UF¢ nebo jimi potazenou
nebo oblozenou,
3.B.6.e. hmotnostni spektrometry s molekularnim svazkem paprskl, majici
nckterou z nasledujicich charakteristik:
3.B.6.e.1. se zdrojovou komorou vyrobenou z korozivzdorné oceli nebo
molybdenu nebo jimi potaZzenou nebo oblozenou, s chlazenym
lapacem, jenz lze zchladit na teplotu 193 K (-80 °C) nebo nizsi, nebo
3.B.6.e.2. se zdrojovou komorou vyrobenou z material odolnych vici UFg
nebo jimi potazenou nebo obloZenou,
3.B.6.f.hmotnostni spektrometry vybavené mikrofluoriza¢nim iontovym zdrojem,
zkonstruovan€ k pouziti pro aktinidy nebo fluoridy aktinidu.
Hmotnostni spektrometry konstruované nebo upravené pro analyzu ,,on-line*
vzorki UFg jsou vybrané polozky v ve smyslu jiného pravniho ptedpisu.

Materialy
Z4dné.
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3.D. Software

3.D.1. ,,Software* specidlné vytvoieny pro ,uZiti“ u zarizeni specifikovanych
v poloZce 3.B.3. nebo 3.B.4.

3.E. Technologie

3.E.1. , Technologie* vztahujici se k Fizeni vyrobmnich procesi pro ,vyvoj*,
»vyrobu“ nebo ,vyuziti“ zafizeni, materiAlu nebo ,softwaru*
specifikovanych v polozkach 3.A. az 3.D.
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4. ZARIZENI VZTAHUJICI SE KZAVODUM NA VYROBU TEZKE
VODY (jina nez vybrané polozky)

4.A. Zarizeni, soubory a komponenty

4.A.1. Specialni naplné
Speciélni naplné pouzitelné k separaci t¢zké vody od obycejné, které maji ob¢
z nasledujicich charakteristik:
4.A.1.a. vyrobené ze sitoviny z fosforového bronzu chemicky upravené ke
zlepSeni smacivosti a
4.A.1.b. konstruované pro pouZziti ve vakuovych destilacnich kolonach.

4.A.2. Cirkulaéni ¢erpadla

Cirkulacni Cerpadla pro zfedén€ ¢1 koncentrované roztoky katalyzatoru amidu
draselného v kapalném amoniaku (KNH,/NH3), které¢ maji vSechny nasledujici
charakteristiky:
4.A.2.a. jsou vzduchotésna (tj. hermeticky uzaviena),
4.A.2.b.  vykonu vy3sim nez 8,5 m’/h a
4.A.2.c. majici jednu z nasledujicich charakteristik:
4.A2.c.]. urena pro koncentrované roztoky amidu draselného (1% nebo
vy$Si) s provoznim tlakem od 1,5 MPa do 60 MPa, nebo
4.A.2.c2. urCena pro ziedéné roztoky amidu draselného (niz$i nez 1%) s
provoznim tlakem od 20 MPa do 60 MPa.

4.A.3. Turboexpandéry &i soustroji turboexpandér-kompresor

Turboexpandéry ¢i soustroji turboexpandér-kompresor, které maji obé z
nasledujicich charakteristik:
4.A.3.a. konstruované pro provoz pti vystupnich teplotach 35 K (-238 °C) nebo
niz8ich a
4.A.3.b. konstruované pro prutok plynného vodiku 1 000 kg/h nebo vé&tsi.

4.B. Testovaci a vyrobni zafizeni

4.B.1. Vodo-sirovodikové vyménné patrové kolony a vnitini kontaktory
(vestavby)

4.B.1.a. vodo-sirovodikové vyménné patrové kolony, které maji vSechny
nasledujici charakteristiky:
4.B.l.a.1. schopné provozu pii tlacich 2 MPa nebo vysSich,
4.B.1.a.2. vyrobené z jemnozrnné nelegované (uhlikaté) oceli s austenitickym
Cislem zrnitosti ASTM 5 nebo vétSim a
4.B.1.a.3. priméru minimaln¢ 1,8 m.
4.B.1.b. vnitini kontaktory (vestavby) pro vodo-sirovodikové vyménné patrové
kolony uvedené v polozce 4.B.1.a.
Kolony pro vyménu voda — sirovodik nebo pro vyménu amoniak — vodik,
specialn€ konstruované nebo upravené pro vyrobu t€zké vody, jsou vybranymi
polozkami v jaderné oblasti stanovenymi jinym pravnim predpisem.



Strana 2100 Sbirka zikont & 166 / 2009 Castka 50

4.B.2. Kryogenni kolony na destilaci vodiku
Kryogenni kolony na destilaci vodiku, které majici vSechny nasledujici
charakteristiky:
4.B.2.a. konstruované pro fungovani pii vnitinich teplotach nizsich nez 35 K (-
238 °C),
4.B.2.b. konstruované pro fungovani pfi vnitinim tlaku od 0,5 do 5 MPa,
4.B.2.c. vyrobené:
4.B.2.c.1. zjemnozmné korozivzdorné oceli fady 300 s nizkym obsahem siry
s austenitickym Cislem zrnitosti ASTM 5 nebo vétSim, nebo
4.B.2.c.2. z ekvivalentnich materiald vhodnych pro kryogenni podminky a
kompatibilnich s vodikem a
4.B.2.d. s vnitinim primérem minimaln€¢ 1 m a a¢innou délkou minimalné 5 m.

4.B.3. Konvertory k syntéze amoniaku nebo syntézni jednotky

Konvertory k syntéze amoniaku nebo syntézni jednotky, v nichZ je syntézni
plyn (dusik a vodik) odebiran z vysokotlaké vyménikové kolony
(amoniak/vodik) a syntetizovany amoniak je v dan€ kolon¢ recyklovan.

4.C. Materialy

Zadné.

4.D. Software
Zadny.

4.E. Technologie

4.E.1. ,Technologie* vztahujici se k Fizeni vyrobmich procesi pro ,vyvoj*,
»vyrobu* nebo ,vyuziti“ zaFizeni, materidli nebo ,softwaru
specifikovanych v polozkach 4.A. az 4.D.
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5. TESTOVACi A MERICi ZARIiZENi PRO VYVOJ JADERNYCH
VYBUSNYCH ZARIZENi

5.A.

Zarizeni, soubory a komponenty

5.A.1. Trubice fotonasobicu

5.B.

Trubice fotonasobi¢li majici ob€ nasledujici charakteristiky:

5.A.1.a. plocha fotokatody je vEtsi nez 20 cm’ a
5.A.1.b. pulzni nabehovy ¢as je kratSi nez 1 ns.

Testovaci a vyrobni zafizeni

5.B.1. Zableskové rentgenové generatory nebo impulzni elektronové urychlovade

Zableskové rentgenové generatory nebo impulzni elektronové urychlovace,
majici nékterou ze dvou sad nasledujicich charakteristik:

5.B.1.a.

5.B.1.a.1. impulzni energie urychlenych elektronil je 500 keV nebo véEtsi, ale
menSi nez 25 MeV a
5.B.1.a.2. vykonnostni ukazatel (K) je 0,25 nebo vé&tsi, nebo

5.B.1.b.

5.B.1.b.1. impulzni energie urychlenych elektroni je 25 MeV nebo vEtsi a
5.B.1.b.2. impulzni vykon pievySuje 50 MW.

Predmétem kontroly polozky 5.B.1. nejsou urychlovace, které jsou soucasti
zatizeni urCenych pro ucely jiné neZ je generace elektronového svazku nebo
rentgenoveého zareni (napiiklad elektronovy mikroskop) a zatfizeni urCenych
pro Iékarské ucely.

Vykonnostni ukazatel K je definovan jako: K = 1,7 x 10° x V*® x Q,, pfitemz
V je impulzni energie elektroni v milionech elektronvolti. Q je celkovy
urychleny naboj v coulombech, jestlize doba impulzu svazku produkovaného
urychlovacem je maximalné 1 ps. Pokud je doba impulzu svazku urychlovace
delsi nez 1 ps, predstavuje Q maximalni urychleny naboj za 1 ps. Q je rovno
integralu i podle t bud’ za 1 pus nebo dobu impulzu svazku, podle toho, ktery
Gasovy interval je kratsi Q = | idt (Q=integral idt), kde i je proud svazku
v ampérech at je ¢as v sekundach.

Impulzni vykon = (impulzni potencial ve voltech) x (impulzni proud svazku v
amperech).

Doba trvani impulzu svazku v zafizeni zalozeném na mikrovinnych
urychlovacich komorach je bud’ 1 ps, nebo je to doba trvani paketu svazku
paprskli vznikajicitho pfi jednom impulzu mikrovinného modulatoru podle
toho, ktery ¢asovy interval je kratsi.

Impulzni proud svazku v zafizeni zalozeném na mikrovlnnych urychlovacich
komorach je primérny proud za dobu trvani paketu svazku paprski.

5.B.2. Vicestuprniové elektronové trysky s lehkym plynem nebo jiné

vysokorychlostni systémy

Vicestupiiové elektronové trysky s lehkym plynem nebo jiné vysokorychlostni
systémy (civkové, elektromagnetické, elektrotepelné nebo jiné perspektivni
systémy) schopné urychlit naboje na rychlost 2 km/s nebo vyssi.
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5.B.3. Kamery s mechanicky rotujicim zrcadlem

Nasledujici kamery s mechanicky rotujicim zrcadlem a komponenty specidlné
konstruované pro takove kamery:
5.B.3.a. snimaci kamery s rychlosti zaznamu vétSi nez 225 000 snimki za
sekundu,
5.B.3.b. kamery s rotujicim zrcadlem s rychlosti zapisu vEtsi nez 0,5 mm/ps.
Komponenty takovych kamer v polozce 5.B.3. zahrnuji jejich synchronizaéni
elektroniku a rotory sestavajici z turbin, zrcadel a lozisek.

5.B.4. Elektronické kamery s rotujicim zrcadlem, snimaci kamery, trubice a
zarizeni
5.B.4.a. elektronické kamery s rotujicim zrcadlem s Casovym rozliSenim 50 ns a
lepSim,
5.B.4.b. elektronky a trubice pro pouzivani v kamerach uvedenych v polozce
5B4.a,
5.B.4.c. elektronické (nebo elektronicky uzavirané) snimaci kamery schopné
pracovat s expozici 50 ns na snimek ¢i kratsi,
S5.B.4.d. snimaci elektronky a zobrazovaci zafizeni s polovodiCovymi
soucastkami pro pouzivani v kamerach uvedenych v polozce 5.B.4.c., a to:
5.B.4.d.1. zaosttujici elektronky a trubice se zesilovaCem jasu s fotokatodou
nanesenou na transparentnim vodivém povlaku s cilem sniZeni
fotoodporu vrstvy,
5.B.4.d.2. vidikonové elektronky a trubice s hradlovym kiemikovym
anodovym fotondsobi¢em (SIT), kde rychly systém umoZziiuje
hradlovani fotoelektronll z fotokatody diive, nez dopadnou na plochu
SIT,
5.B.4.d.3. Kerrova nebo sbéma burika elektro-optického zavirani,
5.B.4.d.4. jiné elektronky, trubice a snimaci pevna zobrazovaci zafizeni
s polovodi¢ovymi soucastkami s rychlym zobrazovacim zavérkovym
Casem kratSim nez 50 ns, specialné konstruované pro kamery uvedené
v polozce 5.B.4.c.

5.B.5. Specializované pristrojové vybaveni pro hydrodynamické experimenty

5.B.5.a. rychlostni interferometry pro méfeni rychlosti prevySujicich 1 km/s
béhem Casovych intervalll kratSich nez 10 ps,
5.B.5.b. manganinovéa métidla pro tlaky vysS$i nez 10 GPa,
5.B.5.c. kiemenné tlakové pievodniky pro tlaky vysSi nez 10 GPa.
Polozka 5.B.5.a. zahrnuje rychlostni interferometry jako jsou VISARy
(rychlostni interferometrick€é systémy pro jakékoli reflektory) a DLI
(Dopplerovské laserove interferometry).

5.B.6. Vysokorychlostni impulzni generatory
Vysokorychlostni impulzni generatory majici ob€ nasledujici charakteristiky:
5.B.6.a. vystupni napéti prevysujici 6 V a zaté€Zujici odpor mensi nez 55 Q a
5.B.6.b. piechodovy ¢as impulzu mensi nez 500 ps.
,,Pfechodovy ¢as impulzu* v polozce 5.B.6.b. je definovan jako Casovy interval
mezi 10% a 90% napét'ové amplitudy.
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5.C. Materialy
Z4adné.

5.D. Software
Zadny.

5.E. Technologie
5.E.1. ,,Technologie“ vztahujici se k Fizeni vyrobnich procesu pro ,vyvoj*,
»vyrobu“ nebo ,vyuziti“ zafizeni, materiaAla nebo ,softwaru“
specifikovanych v polozkach 5.A. az 5.D.
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6. KOMPONENTY PRO JADERNA VYBUSNA ZARIZENI

6.A.

Zarizeni, soubory a komponenty

6.A.1. Rozbusky a vicebodové iniciaéni systémy

6.A.1.a. Nasledujici elektricky fizené rozbusky:

6.A.1.a.1. odpalovaci mustek (EB — Exploding bridge),

6.A.1.a.2. odpalovaci mustkovy odpor (EBW — Exploding bridge wire),
6.A.1.a.3. narazové rozbusky,

6.A.1.a.4. vybusné f6liov¢ iniciatory (EFI — Exploding foil initiators).

6.A.1.b. Uspotaddni vyuzivajici jednoduché nebo nasobné rozbusky

zkonstruované k téméf soucasné iniciaci vybusného povrchu vétSiho nez

5000 mm’ pomoci jednoho signalu k odpaleni s asovym nastavenim

miciaci po cel€ ploSe povrchu za méné nez 2.5 ps.
Predmétem kontroly podle polozky 6.A.1. nejsou rozbusky, které vyuzivaji
pouze primarni vybuSniny jako je azid olovnaty.
Vsechny rozbusky, které jsou pfedmétem kontroly podle polozky 6.A.1.,
vyuzivaji tenké elektrické vodice (mustky, mistkova zapojeni nebo folie),
které se vybuSn€¢ odpatuji po priuchodu rychlého elektrického impulzu o
vysokém proudu. V nendrazovych typech vybusny vodi¢ nastartuje chemickou
detonaci ve vysoce explozivni latce, jako je PETN (pentaerytritoltetranitrat),
které se dotykd. V narazovych rozbuskach vybuSné odpatovani elektrického
vodi¢e uvadi do pohybu ,.flier nebo ,,0dernik™ a naraz uderniku nastartuje
chemickou detonaci. V n€kterych typech je udernik hnan magnetickou silou.
Termin ,,vybusna folie“ miiZze oznaCovat jak rozbuSku EB, tak i rozbusku
naraznikového typu. Misto slova ,rozbuska“ se nékdy pouziva slovo
iniciator™.

6.A.2. Odpalovaci zafizeni a ekvivalentni vysokoproudé impulzové generatory

6.A.2.a. Odpalovaci systémy s vybuSnymi rozbuskami konstruované k iniciaci

vicenasobnych rozbusek uvedenych v polozce 6.A.1.,

6.A.2.b. Modularni elektrick€¢ impulzové generatory (pulsary) majici vSechny

nasledujici charakteristiky:
6.A.2.b.1. konstruované jako ptenosné, mobilni nebo pro pouZiti ve ztizenych
podminkach,
6.A.2.b.2. uzaviené v prachotésném obalu,
6.A.2.b.3. schopné predat svou energii za méné nez 15 ps,
6.A.2.b.4. s vystupnim proudem pievySujicim 100 A,
6.A.2.b.5. s dobou riistu ¢ela impulzu kratsi nez 10 ps pii odporu men$im nez
40 Q,
6.A.2.b.6. Zadny rozmér nepiesahuje 25,4 cm,
6.A.2.b.7. hmotnost je mensi nez 25 kg a
6.A.2.b.8. urené pro pouziti v rozSifeném teplotnim intervalu od 223 K do
373 K (-50 °C do 100 °C) nebo pro pouziti v kosmu.
Polozka 6.A.2.b. zahrnuje budice xenonovych zableskovych lamp.
,Doba ristu” v polozce 6.A.2.b.5. je definovana jako Casovy interval od
10% do 90% proudové amplitudy pti buzeni zatézujiciho odporu.
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6.A.3. Spinaci zarizeni

6.A.3.a. Trubice a elektronky se studenou katodou, véetné plynovych a
vakuovych trubic, fungujici obdobné jako jiskfisté, majici vSechny
nasledujici charakteristiky:

6.A.3.a.1. obsahuji minimalné tfi elektrody,

6.A.3.a.2. sjmenovitym Spickovym anodovym napétim 2.5 kV nebo vysSim,
6.A.3.a.3. sjmenovitym Spickovym anodovym proudem 100 A nebo vice a
6.A.3.a.4. s anodovym ¢asovym zpozdénim 10 us nebo menSim.

6.A.3.b. Spousténa jiskfiSteé majici ob€ nasledujici charakteristiky:

6.A.3.b.1. s anodovym Casovym zpozdénim 15 ps nebo menSim a
6.A.3.b.2. s jmenovitym Spickovym proudem 500 A nebo vEétSim.

6.A.3.c. Moduly nebo soubory s rychlou spinaci funkci, majici vSechny
nasledujici charakteristiky:

6.A.3.c.1. sjmenovitym Spickovym anodovym napétim vyS$$im nez 2 kV,
6.A.3.c.2. sjmenovitym Spickovym anodovym proudem 500 A nebo vétSim a
6.A.3.c.3. se spinaci dobou 1 ps nebo kratsi.
Polozka 6.A.3.a. zahrnuje plynové krytronové trubice a vakuové
sprytronové trubice.

6.A.4. Pulzni vybojové kondenzatory

Pulzni vybojové kondenzatory majici n¢kterou ze dvou sad nasledujicich
charakteristik:
6.A.4.a.
6.A.4.a.1. jmenovité napéti vy$sinez 1,4 kV,
6.A.4.a.2. akumulovana energie vétsi nez 10 J,
6.A.4.a.3. kapacita vySSinez 0,5 uF a
6.A.4.a.4. sériova induk¢nost mensi neZ 50 nH, nebo
6.A.4.b.
6.A.4.b.1. jmenovité napéti vys$sinez 750 V,
6.A.4.b.2. kapacita vyssi nez 0,25 pF a
6.A.4.b.3. sériova induk¢nost mensi nez 10 nH.

6.A.5. Systémy generujici neutrony
Systémy generujici neutrony, vcetné trubic, které maji obé nasledujici
charakteristiky:
6.A.5.a. jsou konstruované pro provoz bez vnéjSiho vakuového systému a
6.A.5.b. vyuzivajyi elektrostatick¢ urychleni k wvyvolani tritium-deuteriové
jaderné reakce.

6.B. Testovaci a vyrobni zarizeni
Z4adna.

6.C. Materialy

6.C.1. Vysoce u¢inné vybusné liatky nebo smési
Vysoce ucinné vybusné latky nebo smési obsahujici vice nez 2 hmotnostni
procenta kterékoli z nasledujicich latek:
6.C.1.a. cyklotetrametylentetranitramin (HMX) (CAS 2691-41-0),
6.C.1.b. cyklotrimetylentrinitramin (RDX) (CAS 121-82-4),
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6.C.1.c. triaminotrinitrobenzen (TATB) (CAS 3058-38-6),

6.C.1.d. hexanitrostilben (HNS) (CAS 20062-22-0), nebo

6.C.1.e. jakoukoli vybuSninu s mémou krystalickou hustotou vyssi nez 1.8
g/cm’ majici rychlost detonace pievysujici 8 000 m/s.

6.D. Software
Zadny.
6.E. Technologie

6.E.1. ,, Technologie“ vztahujici se k Fizeni vyrobnich procesu pro ,vyvoj*,
»vyrobu* nebo ,vyuziti“ zafizeni, materidli nebo ,softwaru
specifikovanych v polozkach 6.A. az 6.D.
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7. POZNAMKY, DEFINICE, SEZNAM JEDNOTEK

7.A. Poznamky

7.A.1. Popis veSkerych polozek uvedenych v ptiloze zahrnuje polozky nové i pouzité.

7.A.2. Pokud popis polozky uvedené v pfiloze neobsahuje Zadné bliZ3i uréeni nebo
specifikaci, ma se za to, Ze zahrnuje vSechny varianty této polozky. Nadpisy
kategorii slouzi pouze pro snazSi orientaci a nemaji vliv na vyklad definice
polozek.

7.A.3. ,,Technologii* vztahujici se k jakékoli polozce uvedené v ptiloze se rozumi
minimalni ,technologie” nezbytnd pro instalaci, provoz, adrzbu a opravu
polozky. ,,Technologie* nezahrnuje informace ,,ve vetrejné sféfe” ani ,,zakladni
védecky vyzkum®™.

7.A.4. ,Software* jako jedna z polozek uvedenych v pfiloze nezahrnuje:

7.A.4.a. software obecné€ pristupny vetfejnosti. Tim se rozumi software, ktery se
prodava bez omezeni ze zasob na skladé v maloobchodnich prodejnach a je
navrzen pro instalaci uzivatelem bez dalSi vyznamné podpory ze strany
dodavatele, nebo

7.A.4.b. software ,,ve verejné sféfe. Tim se rozumi technologie nebo software,
které byly zptistupnény bez omezeni pro jejich dalSi vyuziti. (Omezeni
tykajici se autorskych prav (copyright) nevylucCuji technologii nebo
software z vetejné sféry).

7.B. Definice

7.B.1. Piesnost - obvykle se méfi jako hodnoty neptesnosti, definované jako
maximalni odchylka stanovené hodnoty (pozitivni ¢i negativni) od pfijatého
standardu nebo skute¢né hodnoty.

7.B.2. Uhlova odchylka polohy - je maximalni rozdil mezi uhlovou polohou a
skute¢nou velmi presn¢ zmétenou thlovou polohou poté, co obrobek upnuty ke
stolu byl vytocen ze své vychozi pozice (dle normy VDI/VDE 2617 (specifikuje
charakteristiky slouzici k popisu presnosti soufadnicovych méficich stroju
(CMM, Coordinate Measuring Machines) a popisuje metody pro testovani téchto
charakteristik), navrh ,,Oto¢né stoly na strojich méfticich soutadnice®).

7.B.3. Kontrola tvarového obrabéni - dva nebo vice ,(Cislicové fizené“ pohyby,
provadéné v souladu s instrukcemi, které specifikuji nasledujici pozadovanou
polohu a poZzadované rychlosti posuvu do této polohy. Tyto rychlosti posuvu se
méni jedna vi¢i druhé tak, Ze se vytvari pozadovany obrys v souladu s
mezinarodni normou ISO 2806 — 1980: ,,Systémy primyslové automatizace —
Cislicové fizeni stroji.

7.B.4. VIaknité nebo vlaknové materidly - jsou nekonecnd vldkna (monofil), ptize,
prameny, lanka nebo pasky:

7.B.4.a. Vldkno (nit — filament) ¢i monovlakno je nejmensi soucast vlakna,
obvykle o primé&ru n¢kolika mikrometri.

7.B.4.b. Pramen (roving) je svazek obvykle 12 az 120 pfiblizn€ rovnob&znych
praminkl.

7.B.4.c. Praminek (strand) je svazek obvykle vice nez 200 vlaken (filament)
uspotadanych ptiblizné rovnobéZné.
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7.B.4.d. Paska (tape) je material sloZzeny z propletenych nebo stejnosmérnych
vlaken-niti (filaments), praminkl, prament, lanek nebo ptizi atd., obvykle
predimpregnovanych pryskyfici.

7.B.4.e. Lanko (tow) je svazek vladken (filaments) obvykle pfiblizné
rovnobéznych.

7.B.4.f.Ptize (yarn) je svazek stocenych praminka (strands).

7.B.5. Vlakno - viz ,,Vlaknité nebo vlaknoveé materialy®.

7.B.6. Linearita - (obvykle méfena jako nelinearita) je maximalni odchylka skute¢né
charakteristiky (primér horniho a dolniho udaje stupnice) — kladna ¢i zaporna —
od primky polozené tak, Ze minimalizuje maximalni odchylky.

7.B.7. Neurcitost méfeni - je charakteristicky parametr, ktery specifikuje v jakém
mtervalu okolo vystupni hodnoty lezi hodnota mé&fené proménn€ s urcitosti 95%.
Toto zahrnuje nekorigované systematick€é odchylky, nekorigovanou wvuli a
ndhodné odchylky (dle normy VDI/VDE 2617 (specifikuje charakteristiky
slouzici k popisu presnosti soufadnicovych méficich stroju (CMM, Coordinate
Measuring Machines) a popisuje metody pro testovani téchto charakteristik)).

7.B.8. Mikroprogram - je posloupnost (sekvence) zakladnich instrukci, uchovavanych
ve specialni paméti, jejichz provedeni je iniciovano zavedenim referencni
instrukce do registru instrukci.

7.B.9. Monovlakno - viz ,,Vlaknité nebo vlaknové materialy™.

7.B.10.Cislicové fizeni - automatické fizeni procesu provadéné zafizenim, které
pouziva numerickd data, obvykle zavadéna v pribéhu procesu v souladu
s mezinarodni normou ISO 2382: . Informac¢ni technika“.

7.B.11.Pfesnost nastaveni polohy - ,.Cislicové fizenych® obrabécich stroji ma byt
stanovena a prezentovana v souladu s polozkou 1.B.2. v logickém souladu s
nasledujicimi pozadavky:

7.B.11.a. ZkuSebni podminky (ISO 230/2 (1988), odst. 3):
7.B.11.a.1. Obrabéci stroj a zarizeni na méteni presnosti jsou po dobu 12 hodin
pfed méfenim a v jeho priub&hu udrzovany pii stejné teploté okolniho
prostfedi. V pribé¢hu obdobi pied méfenim, jsou sané stroje
kontinualné cyklovany, stejn€ jako budou cyklovany v pribéhu méteni
presnosti.
7.B.11.a.2.Stroj je vybaven jakoukoli mechanickou, elektronickou nebo
softwarovou kompenzaci, vyvazenou soucasng se strojem.
7.B.11.a.3. Pfesnost m&feni méticiho zafizeni je alespon Ctyrikrat presnéjsi nez
ocekavana presnost obrabéciho stroje.
7.B.11.a.4. Nap4jeci systém pohonti sani spliiuje nasledujici poZadavky:
7.B.11.a4.a. odchylky sdruzeného napéti nesmi byt vétsi nez + 10%
nominalniho jmenovité¢ho napéti,
7.B.11.a.4.b. odchylky kmito¢tu od normalniho kmito¢tu nesmi byt
veétsi nezZ £ 2 Hz,
7B.11.a4.c. nejsou dovoleny vypadky nebo preruSovany provoz.
7.B.11.b. Testovaci program (ISO 230/2 (1988), odst. 4):
7.B.11.b.1.Rychlost posuvu (rychlost sani) v pribéhu méfeni odpovida
nejrychlejSimu pracovnimu pohybu. V ptipad¢ obrabécich stroju, které
produkuji povrchy optické kvality, je rychlost posuvu maximalné 50
mm za minutu.
7.B.11.b.2. M¢éteni by méla byt provadéna ptiristkové — od jednoho limitu
chodu osy do druhého, bez navratu do vychozi polohy pro kazdy
pohyb smérem k cilové poloze.
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7.B.11.b.3.0sy, které se neméfi, zistavaji v prub&hu testovani osy v poloviné
chodu.
7.B.11.c. Prezentace vysledku testu (ISO 230/2 (1988), odst. 2). Vysledky mé&feni
zahrnuji:
7.B.11.c.1.,pfesnost nastaveni polohy* (A) a
7.B.11.c.2. hlavni reverzac¢ni chybu (B).

7.B.12.Program - je posloupnost instrukci k provedeni procesu ve formé¢ proveditelné
pro elektronicky pocitac, nebo preveditelnych do této formy.

7.B.13.RozliSeni - je nejmensi Citelny pfirtstek na méficim pfistroji, u digitalnich

7.B.14.Pramen - viz ,,Vlaknité nebo vlaknoveé materialy™.

7.B.15.Software - soubor jednoho ¢i vice ,,programii” nebo ,,mikroprogramu‘ trvale
ulozeny na jakémkoli hmotném nosici.

7.B.16.Praminek - viz ,,V1aknité nebo vldknové materialy*.

7.B.17.Péska - viz ,,Vlaknité nebo vlaknoveé materialy*.

7.B.18.Technickd pomoc - mize mit formu pouceni, dovednosti, vycviku, pracovni
znalosti, konsulta¢ni sluzby a miZze zahrnovat pievod ,,technickych udaji*.

7.B.19. Technické udaje - mohou mit formu vykrest, plant, diagramii, modeld,
vzorcu, technickych projektl a specifikaci, manualll a instrukei v pisemné formé,
¢i zaznamenanych na jinych nosi¢ich, nebo zafizenich, jako jsou disk, paska,
permanentni paméti.

7.B.20. Technologie - znamena specifické informace potiebné pro ,,vyvoj®, ,,vyrobu™
nebo ,,pouzivani jakékoli z polozek seznamu. Takové informace mohou mit
formu ,,technickych tdaji* nebo ,,technické pomoci®.

7.B.21.Lanko - viz ,,V14knité nebo vldknové materialy*.

7.B.22.Ptize - viz ,,Vlaknité nebo vlaknové materialy*.

7.C. Seznam jednotek
V ptiloze je pouzit Mezinarodni systém jednotek (SI). Ve vSech ptipadech ma byt za oficialni
doporucenou kontrolni veli¢inu povazovana velic¢ina definovana v jednotkach SI. Parametry
nékterych obrabécich stroji jsou uvadény v jejich obvyklych jednotkéach, které nejsou
jednotkami SI.
V této priloze jsou pouzivany nasledujici zkratky (vCetné piedpon udavajicich jejich
mnozstvi):

A --- ampér

Bq - bequerel

°C --- stupeti Celsia

CAS --- Chemical Abstracts Service
Ci - curie

cm - centimetr

dB - decibel

dBmW --- decibel vztazeny na 1 miliwatt
g - gram, jakoZ i gravitadni zrychleni (9,81 m/s?)
GBq --- gigabecquerel

GHz --- gigahertz

GPa --- gigapascal

Gy - gray

h --- hodina

Hz - hertz
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kW -

MeV  ---
MHz ---

mm -
MPa ---
mPa  ---

joule

kelvin
kiloelektronvolt
kilogram
kilohertz
kilonewton
kilopascal
kilovolt

kilowatt

metr

miliampér
milion elektronvolta
megahertz
mililitr

milimetr
megapascal
milipascal
megawatt
mikrofarad
mikrometr
mikrosekunda
newton
nanometr
nanosekunda
nanohenry
pikosekunda
otacky za minutu
sttedn€ kvadraticka odchylka
sekunda

tesla

celkovy rozsah stupnice pristroje
volt

watt
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